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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล.  
 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑติ 

สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนื่อง) 

(หลักสูตรใหม พ.ศ. 2565) 

ชื่อสถาบนัอุดมศึกษา  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
คณะ /วิทยาเขต/วิทยาลัย วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขัน้สูง 

หมวดที่ 1  ขอมูลทั่วไป 

1. ชื่อหลักสูตร  

    ช่ือหลักสูตร (ภาษาไทย) : วิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเน่ือง) 

   (ภาษาอังกฤษ):  Bachelor of Engineering Program in Manufacturing System     

Engineering (Continuing Program) 
 
2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา  

ช่ือเต็ม (ไทย):  วิศวกรรมศาสตรบัณฑิต (วิศวกรรมระบบการผลิต) 

        (อังกฤษ):  Bachelor of Engineering (Manufacturing System Engineering) 

ช่ือยอ (ไทย):  วศ.บ. (วิศวกรรมระบบการผลิต) 

 (อังกฤษ):   B.Eng. (Manufacturing System Engineering) 
 

3. วิชาเอกหรือความเชี่ยวชาญเฉพาะของหลักสูตร 

 วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเน่ือง) โดยเนนการเรียนรูศาสตรดานระบบการผลิตอยางเปนแบบแผนซึ่ง

สอดคลองกับมาตรฐานสากล  นอกจากนี ้ย ังเปนการบูรณาการในหลายสาขาวิชาเขาดวยกัน ไดแก 

วิศวกรรมไฟฟา วิศวกรรมอุตสาหการ วิศวกรรมเครื่องกล วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส วิศวกรรมระบบควบคุม 

และการบริหารจัดการอุตสาหกรรม เพ่ือเสริมสรางทรัพยากรบุคคล ใหมีความรู ความสามารถในดานวิศวกรรม

ระบบการผลิตสูการดำเนินงานของภาครัฐและภาคอุตสาหกรรมของประเทศ ในการเพิ่มขีดความสามารถใหกับ

ระบบอุตสาหกรรมของไทย ยกระดับมาตรฐานการผลิต และนับเปนการเพิ่มมูลคาทรัพยากรแรงงานของไทย

เพื่อกาวสูระดับที่สูงขึ้น ซึ่งสอดคลองกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่  12 (2560-2564) ที่

ใหมีการสรางกลไกเชื่อมรอยตอระหวางการวิจัยและขยายประโยชนเชิงพาณิชยของงานวิจัยที่ครบวงจรเพ่ือ

ขยายกำลังการผลิตจากระดับหองปฏิบัติการ (Lab Scale) ไปสูการผลิตจริงระดับอุตสาหกรรม (Commercial 

Scale) และการประยุกตเทคโนโลยีทางอุตสาหกรรม (Industrial Application) 
 
4. จำนวนหนวยกิตที่เรียนตลอดหลักสูตร 

90 หนวยกิต  
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

5. รูปแบบของหลักสูตร
5.1. รูปแบบ

หลักสูตรปริญญาตรี 2 ป (ตอเน่ือง) 
5.2. ประเภทของหลักสูตร 

หลักสูตรวิชาชีพหรือปฏิบัติการ 
5.3. ภาษาที่ใช  

หลักสูตรมีการจัดการศึกษาเปนภาษาไทย 
5.4. การรับเขาศึกษา  

รับนักศึกษาไทย และนักศึกษาตางประเทศที่สามารถสื่อสารภาษาไทยได 
5.5. ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน  

-เปนหลักสูตรของสถาบันโดยเฉพาะ 
5.6. การใหปริญญาแกผูสำเร็จการศึกษา 

ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว 

6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เหน็ชอบหลักสูตร

 หลักสูตรใหม       กำหนดการเปดสอน เดือนสิงหาคม พ.ศ. 2565

ไดพิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการสภาวิชาการ ครั้งที่..๑๑/๒๕๖๔...... 

เมอืวันท่ี....๒๓...เดือน.พฤศจิกายน....พ.ศ...๒๕๖๔.... 

ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตรจากสภาสถาบัน ในการประชุมครั้งที่....๑๒./๒๕๖๔... 

เมอืวันท่ี...๒๑....เดือน...ธันวาคม.......พ.ศ.....๒๕๖๔.......... 

รับรองหลักสูตรโดย................................................................................(หมายถึงสภาวิชาชีพ) 

เมื่อวันที่..........เดือน........................พ.ศ...................... 

7. ความพรอมในการเผยแพรหลักสูตรที่มีคณุภาพและมาตรฐาน

หลักสูตรจะไดร ับการเผยแพรเปนหลักสูตรที ่มีคุณภาพและมารฐาน ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ

ระดับอุดมศึกษาแหงชาติ ในปการศึกษา 2566

8. อาชีพที่สามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา

วิศวกรในโรงงาน วิศวกรออกแบบระบบ ทัง้ในหนวยงานภาครัฐ และเอกชน 
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

9. ชื่อ นามสกุล ตำแหนง คุณวุฒิการศึกษา และเลขประจำตัวบัตรประชาชนของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสตูร 

ชื่อ-สกุล 

ระบุตำแหนงทางวิชาการ 

คุณวุฒิการศึกษาสูงสุด 

(สาขาวิชา), 

ปที่สำเร็จการศึกษา 

สถาบนัที่สำเรจ็การศึกษา 

1 รศ.ดร.ชานนท วริสาร 

(สาขาวิชาวิศวกรรมโทรคมนาคม) 

วศ.ด. (วิศวกรรมไฟฟา), 2554 

วศ.บ. (วิศวกรรมอิเล็กทรอนกิส)(เกียรติ

นิยมอันดับ 1), 2548 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

พระนครเหนอื 
2 รศ.ดร.ราชศักดิ์ ศักดานุภาพ 

(สาขาวิชาฟสิกส) 

วท.ด. (ฟสิกส), 2554 

วท.ม. (ฟสิกส), 2548 

วท.บ. (ฟสิกส)  

        (เกยีรตินยิมอันดับ 1), 2545 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

3 ผศ.ดร.คมศิลป โคตรมูล 

(สาขาวิชาฟสิกส) 

วท.ด. (ฟสิกส), 2558 

วท.ม. (ฟสิกส), 2551 

วท.บ. (ฟสิกสประยุกต), 2547 

 (เกยีรตินยิมอันดับ 2) 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

4 ศ.ดร.มงคล มงคลวงศโรจน 

(สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล) 

Ph.D. (Mechanical Engnineering),   

        2528 

M.S. (Mechanical Engineering),

       2524 

วศ.บ. (วิศวกรรมเครื่องกล) 

      (เกยีรตินยิมอันดับ 1), 2518 

University of Wisconsin 

(Madison), U.S.A. 

University of Wisconsin 

(Madison), U.S.A. 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม

เกลาธนบุรี  

5 ศ.ดร. วัลลภ สุระกำพลธร 

(สาขาวิชาวิศวกรรม

อิเล็กทรอนิกส) 

วศ.บ. (วิศวกรรมไฟฟาสื่อสาร) 2517 

วศ.ม. (ไฟฟา) 2521 

Ph.D. (Electronics), 2527 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง 

University of Kent at 

Canterbury, U.K. 

10. สถานที่จัดการเรียนการสอน

อาคาร 55 พรรษาเฉลิมพระเกียรติ วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง เลขที่ 1 ซอยฉลองกรุง 1 แขวงลาดกระบัง เขตลาดกระบัง กรุงเทพฯ 
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11. สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาที่จำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร

11.1  สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ

ปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่สรางรายไดเปนอันดับหน่ึง

ของประเทศ เฉลี่ยปละสองหมื่นลานเหรียญสหรัฐฯ หรือประมาณรอยละ 40 ของมูลคาการสงออกสินคา

ทั้งหมด มีการลงทุนในประเทศประมาณรอยละ 30 ของมูลคาการลงทุนทั้งหมด โดยมีทั้งผูประกอบการที่เปน

นักลงทุนไทย ผูประกอบการที่รวมทุน และผูประกอบการที่เปนนักลงทุนตางชาติ สรางการจางงานในประเทศ

กวาสี่แสนคน หรือรอยละ 14 ของการจางงานทั้งหมด รวมถึงเปนฐานการผลิตที่สำคัญในอาเซียน หลายบริษัท

ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส จึงมีความตองการวิศวกรและนักออกแบบที่มีความรูเฉพาะ

ทางมากขึ้น เพื่อรองรับการพัฒนาเทคโนโลยีที่เกี่ยวของกับกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม ตั้งแต

กระบวนการออกแบบไปจนถึงการไดผลิตภัณฑออกมา เพื่อสงตอไปยังลูกคา ซึ่งวิศวกรสาขานี้ตองมีความรู 

ความสามารถในการแกไขปญหาตางๆ ในกระบวนการผลิต เชน การวางแผนการผลิต การตรวจรับและ

ตรวจสอบวัตถุดิบ การปรับปรุงแบบเพื่อใหสามารถผลิตไดอยางเหมาะสม การปรับปรุงกระบวนการผลิต การ

ควบคุมคุณภาพ การควบคุมตนทุน รวมไปถึงการออกแบบและพัฒนาเครื่องมือ และเครื่องจักรกลสำหรับใชใน

กระบวนการผลิต เปนตน  

การเปดสอนหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนื่อง) เปนการ

ยกระดับแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิต ใหมีทักษะที่สูงขึ้น สอดคลองกับ ยกระดับคุณภาพหลักสูตรตาม

นโยบายกระทรวงศึกษาธิการ สำหรับสาขาวิชาอุตสาหกรรมเปาหมายเรงดวนของประเทศ และมีการจัดการ

เรียนการสอนแบบโมดูล ที่ใหความสะดวกกับผูเขาศึกษา 

11.2 สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 

การวางแผนหลักสูตรจะคำนึงถึงการเปลี่ยนแปลงดานสังคม โดยเฉพาะในยุคปจจุบันที่ผลิตภัณฑทาง

อุตสาหกรรมไดเขามีบทบาทตอการดำรงชีวิตกันอยางแพรหลาย อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เชน โทรศัพทมือถือ 

คอมพิวเตอรแบบพกพา เครื่องอานเอกสารอิเล็กทรอนิกส เครื่องเลนเพลงแบบพกพา ไดกลายเปนสิ่งปกติ

ธรรมดาที่ผู คนในสังคมใชงานกัน ซึ่งจะเห็นไดวาเทคโนโลยีในยุคปจจุบัน มีตนทุนการผลิตที่ถูกลง แตใน

ขณะเดียวกันระบบการผลิตก็มีการพัฒนาในการนำเทคโนโลยีขั้นสูงมาใช จากแนวโนมที่กลาวมาขางตน 

วิศวกรรมระบบการผลิตจึงมีบทบาทสำคัญในการพัฒนาเทคโนโลยีดังกลาว เพื่อรองรับการพัฒนาและผลิต

อุปกรณตางๆ ดังนั้นการวางแผนหลักสูตรจึงเนนไปที่องคความรูที่จะนำมาใชในการสรางและพัฒนาเกี่ยวกับ

ระบบการผลิตในอุตสาหกรรมที่ผู เรียนจะสามารถนำไปใชใหเกิดประโยชนไดจริง ซึ ่งจะนำสูการพัฒนา

เทคโนโลยีระบบการผลิตในอุตสาหกรรมในอนาคตตอไป 

12. ผลกระทบจาก ขอ 11 ตอการพัฒนาหลักสูตรและความเก่ียวของกับพันธกิจของสถาบัน

12.1  การพัฒนาหลักสูตร

จากผลกระทบจากสถานการณภายนอกในการพัฒนาหลักสูตร  จึงจำเปนตองพัฒนาหลักสูตรในเชิง

รุกที่มีศักยภาพและสามารถปรับเปลี่ยนไดตามวิวัฒนาการของเทคโนโลยีโดยเฉพาะอยางยิ่งเทคโนโลยีที่
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เกี่ยวของกับระบบการผลิต และรองรับการแขงขันทางเทคโนโลยีทั้งในประเทศไทยและตางประเทศ โดย

บุคลากรทางดานวิศวกรรมระบบการผลิตจำเปนตองมีความพรอมที่จะปฏิบัติงานไดทันที และมีศักยภาพสูงใน

การพัฒนาตนเองใหเขากับลักษณะงานทั้งดานวิชาการและวิชาชีพ รวมถึงมีความเขาใจในผลกระทบของ

กระบวนการผลิตตอสังคม โดยตองปฏิบัติตนอยางมืออาชีพ มีคุณธรรม จริยธรรม ซึ่งเปนไปตามนโยบายและ

วิสัยทัศนของสถาบันในดานการมุ งสู  ความเปนเลิศในเทคโนโลยีและการวิจัย และการผลิตบัณฑิตที่มี

ความสามารถและมีคุณธรรม 

12.2 ความเก่ียวของกับพันธกิจของสถาบัน 

ผลกระทบจากสถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรมที่มีตอพันธกิจของสถาบันฯ ที่

มุงมั่นใหการศึกษา พัฒนาการเรียนการสอน การใหบริการทางวิชาการแกสังคม และพัฒนาทรัพยากรมนุษย

เพ่ือความเปนเลิศทางดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ควบคูคุณธรรม จริยธรรม และดำรงไวซึ่งศิลปวัฒนธรรม

นั้น อาจกลาวไดดังนี้ เนื่องจากเทคโนโลยีในปจจุบันไดกาวหนาไปอยางมากประกอบกับการพัฒนาดาน

วิศวกรรมระบบการผลิตสู การดำเนินงานของภาครัฐและภาคอุตสาหกรรมของประเทศ เพื ่อเพิ ่มขีด

ความสามารถใหกับระบบอุตสาหกรรมของประเทศในการยกระดับมาตรฐานการผลิต และเปนการเพิ่มมูลคา

ทรัพยากรแรงงานของไทยเพื่อกาวสู ระดับที่สูงขึ ้น วิศวกรรมระบบการผลิตจำเปนตองใชเครื ่องมือทาง

วิทยาศาสตรที่มีความซับซอน การเรียนการสอนในหลักสูตรจึงเนนการปฏิบัติ เพื่อใหนักศึกษารูจักการใช

เครื่องมือทางวิศวกรรมศาสตรที่กาวหนาและพรอมปฏิบัติงานจริงไดเมื่อจบการศึกษาออกไปแลว นอกจากน้ี

การฝกปฏิบัติยังเปนการฝกการคิดและการทำวิจัยใหแกนักศึกษา เพื่อใหรูจักคิดแกปญหาอยางเปนระบบได 

การเรียนการสอนตองมีการเพิ่มเติมความรูดานคุณธรรมและจริยธรรมเพื่อใหนักศึกษาที่จบออกไป เปน

บุคลากรที่มีคุณภาพของสังคม สามารถทำใหสังคมเกิดการพัฒนาไดอยางย่ังยืนสืบไป  

13. ความสัมพันธกับหลักสูตรอ่ืนที่เปดสอนในคณะ/ภาควิชาอ่ืนของสถาบัน

13.1  กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้ที่เปดสอนโดยคณะ/ภาควิชา/หลักสูตรอ่ืน 

 หมวดวิชาศึกษาทั่วไป

 หมวดวิชาเฉพาะ

 หมวดวิชาเลือกเสรี

13.2 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรที่เปดสอนใหสาขา/หลักสูตรอ่ืนตองมาเรียน 

       ไมมี 

13.3 การบริหารจัดการ 

      อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรมีหนาที่ประสานงานกับสวนงานที่เกี่ยวของ ดานเนื้อหาสาระ การ

จัดตารางเรียนและสอบ และความสอดคลองกับมาตรฐานผลการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี 
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หมวดที่ 2 ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร 

1. ปรัชญา ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร

1.1. ปรัชญา ความสำคัญ

การเรียนรูคูปฏิบัติพ่ือเสริมสรางการพัฒนาอุตสาหกรรมขั้นสูงของประเทศ

1.2. วัตถุประสงค 

1.2.1. เพื ่อผลิตบัณฑิตที่มีความรู ดานวิศวกรรมระบบการผลิต เพื ่อเพิ ่มขีดความสามารถใหแก

ทรัพยากรบุคคล และ ยกระดับแรงงานในอุตสาหกรรมของไทย 

1.2.2. เพื ่อผลิตบัณฑิตที ่ม ีความสามารถในการประยุกตความรู ด านวิศวกรรมการผลิต มี

ความสามารถในการวิเคราะห สังเคราะห และแกปญหาระบบการผลิตในอุตสาหกรรม 

1.2.3.  เพื ่อสรางเครือขายความรวมมือกับภาครัฐ เอกชน อุตสาหกรรม ที่เกี ่ยวของ ซึ ่งจะเปน

ประโยชนอยางยิ่งตอการดำเนินการดานการศึกษาและวิจัยตอไป 

1.3 ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร (Program-level Learning Outcomes: PLOs)

PLO1 นักศึกษาอธิบายและแกปญหาความรูทางวิศวกรรมและระบบการผลิต (Explain and solve 

engineering and manufacturing knowledges)   

PLO2 นักศึกษาใชเทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือทางวิศวกรรมมาใชในระบบการผลิต (Solve 

manufacturing problems by using information technology)   

PLO3 นักศึกษาประยุกตทักษะความรูจากการบูรณาการศาสตรตางๆที่เรียนมาในการแกไขปญหา

ใ น ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิ ต  ( Apply multidisciplinary knowledges and skills to solve 

manufacturing problems)   

PLO4 นักศึกษามีวินัย ตรงตอเวลาและมีความรับผิดชอบตอตนเองและกลุม (Discipline, on-time, 

responsible to tasks and groups)  

2. แผนพัฒนาปรับปรุง 

แผนการพัฒนา/เปลี่ยนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้

- สรางหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร

บ ัณฑ ิต สาขาว ิชาว ิศวกรรม

ระบบการผลิตใหมีมาตรฐานไม

ต่ำกวาท่ี สกอ. กำหนด

- พัฒนาหลักสูตรโดยมีพื้นฐานจากผู ใช

บัณฑิต

- ติดตามประเมินหลักสูตรอยางสม่ำเสมอ

- แบบสอบถามผูใชบณัฑิต

- รายงานผลการประเมินหลักสูตร

- ปรับปรุงหลักสูตรใหสอดคลอง

กับความตองการของตลาด และ

การเปลี่ยนแปลงดานวิศวกรรม

ระบบการผลิต

- ติดตามความเปล ี ่ยนแปลงในความ

ตองการของผูประกอบการ

- รายงานผลการประเมินความพึงพอใจใน

การใชบัณฑิตของสถานประกอบการ

- ค ว า ม พ ึ ง พ อ ใ จ ใ น ท ั ก ษ ะ  ค ว า ม รู

ความสามารถในการทำงานของบัณฑิต

โดยเฉลี่ยในระดับดี
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แผนการพัฒนา/เปลี่ยนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้

- พัฒนาบุคลากรดานการเรียนการ

สอนและบริการวิชาการ ใหมี

ประสบการณจากการนำความรู

ทางวิศวกรรมระบบการผลิตไป

ปฎิบัติงานจริง

- สนับสนุนบุคลากรดานการเรียนการ

สอนใหทำงานบริการวิชาการแกองคกร

ภายนอก

- ปริมาณงานบริการวิชาการตออาจารยใน

หลักสูตร

3.ความคาดหวังของผลลพัธการเรียนรูระดับหลักสูตร (PLOs) เม่ือสิน้แตละปการศึกษา

ชั้นป ผลการเรยีนรูคาดหวังระดับหลักสูตร 

ปท่ี 1 PLO1 นักศึกษาเขาใจวิศวกรรมศาสตรพ้ืนฐานในระบบการผลิต (Understand fundamental 

engineering aspects in manufacturing) ไดแก  

• K1 พ้ืนฐานทางวิศวกรรมไฟฟา เครื่องกล

• K3 ความรูทางดานเทคโนโลยีสารสนเทศ

• K4 ความรูทางดานวัสดุศาสตร

• K5 ความรูทางดานการจัดการผลติ

• K6 ความรูทางดานเทคโนโลยีการผลิต

PLO2 นักศึกษาใชเทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือทางวิศวกรรมมาใชในระบบการผลิต (Solve 

manufacturing problems by using information technology)  

• S4 ทักษะการใชเครื่องมือเพ่ือทดสอบในระบบการผลิต

PLO4 นักศึกษามีวินัย ตรงตอเวลาและมีความรับผิดชอบตอตนเองและกลุม (Discipline, on-time, 

responsible to tasks and groups)   

ปท่ี 2 PLO1 นักศึกษาเขาใจวิศวกรรมศาสตรพ้ืนฐานในระบบการผลิต (Understand fundamental 

engineering aspects in manufacturing) ไดแก  

• K2 ความรูทางดานระบบอัตโนมัติ

PLO2 นักศึกษาใชเทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือทางวิศวกรรมมาใชในระบบการผลิต (Solve 

manufacturing problems by using information technology)  

• S1 ทักษะการเขียนโปรแกรมและใชเทคโนโลยีสารสนเทศ

• S2 ทักษะการใชเครื่องมืออัตโนมัติในอุตสาหกรรมการผลิต

• S3 ทักษะการใชเทคโนโลยีสารสนเทศมาชวยในระบบการผลิต

PLO3 นักศึกษาประยุกตทักษะความรูจากการบูรณาการศาสตรตางๆท่ีเรียนมาในการแกไขปญหาใน

ระบบการผลิต 

• C3 การบูรณาการความรูตางๆมาใชในระบบการผลิต

PLO4 นักศึกษามีวินัย ตรงตอเวลาและมีความรับผิดชอบตอตนเองและกลุม (Discipline, on-time, 

responsible to tasks and groups)   
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หมวดที่ 3  ระบบการจัดการศึกษา การดำเนินการ และโครงสรางของหลักสูตร

1. ระบบการจัดการศึกษา
1.1. ระบบ

ใชระบบการศึกษาแบบทวิภาค  โดยในหนึ่งปการศึกษาแบงออกเปน 2 ภาคการศึกษาปกติ แตละ

ภาคการศึกษามีระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 15 สัปดาห และภาคการศึกษาพิเศษใหกำหนดระยะเวลา

โดยสัดสวนเทียบเคียงไดกับภาคการศึกษาปกติ ขอกำหนดตางๆ ใหเปนไปตามขอบังคับสถาบันฯ วาดวย

การศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2564 (ภาคผนวก ก) 

1.2. การจัดการศึกษาภาคการศึกษาพิเศษ 

 มี (ระยะเวลาการศึกษาไมนอยกวา 8 สัปดาห)

ไมมี

1.3. การเทียบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค 

ไมม ี

2. การดำเนนิการหลักสูตร

2.1. วัน-เวลาในการดำเนินการเรียนการสอน

 วัน – เวลาราชการปกติ

 นอกวัน-เวลาราชการ(ระบุ)  ชวง 17.00-20.00 น. วันจันทร ถึง ศุกร และ ชวง 9.00-16.00

น. วันเสาร - อาทิตย

ภาคการศึกษาที่ 1 เดือนสิงหาคม - เดือนพฤศจิกายน 

ภาคการศึกษาที่ 2 เดือนมกราคม - เดือนเมษายน 

ภาคฤดูรอน   เดือนพฤษภาคม - เดือนกรกฎาคม 

2.2. คุณสมบัติของผูเขาศึกษา 

 ตองสำเร็จการศึกษาไมต่ำกวาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง และผานการคัดเลือกตามเกณฑของ

สำนักงานคณะกรรมการอุดมศึกษาและ/หรือ เปนไปตามระเบียบขอบังคับการคัดเลือกของวิทยาลัยนวัตกรรม

การผลิตขั้นสูง สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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2.3. ปญหาของนักศึกษาแรกเขา 

ไมมี (เน่ืองจากเปนหลักสูตรใหม) 

2.4. กลยุทธในการดำเนินการเพื่อแกไขปญหา / ขอจำกัดของนักศึกษาในขอ 2.3 

ไมมี (เน่ืองจากเปนหลักสูตรใหม) 

2.5. แผนการรับนักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป 

จำนวนนักศึกษา 
ปการศึกษา 

2565 2566 2567 2568 2569 

ช้ันปที่ 1 

ช้ันปที่ 2 

40 

- 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

รวม 40 80 80 80 80 

คาดวาจะสำเร็จการศึกษา - 40 40 40 40 

2.6. งบประมาณตามแผน 

2.6.1. งบประมาณรายรับ (หนวย บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2565 2566 2567 2568 2569 

คาบำรุงการศึกษา - - - - - 

คาลงทะเบียน (เหมาจาย) 2,000,000 4,000,000 4,000,000 4,000,000 4,000,000 

เงินอุดหนุนจากรัฐบาล - - - - - 

รวมรายรับ 2,000,000 4,000,000 4,000,000 4,000,000 4,000,000 

2.6.2. งบประมาณรายจาย (หนวย บาท) 

รายละเอียดรายจาย* 
งบประมาณรายจายประจำปงบประมาณ (บาท) 

2565 2566 2567 2568 2569 

- งบบุคลากร ภาควิชา 2,983 2,983 2,983 2,983 2,983 

- งบดำเนินงาน ภาควิชา 52,503 52,503 52,503 52,503 52,503 

- งบลงทุน ภาควิชา 7,461 7,461 7,461 7,461 7,461 

- งบเงินอุดหนุน ภาควิชา 75,860 75,860 75,860 75,860 75,860 

- งบรายจายอ่ืน ภาควิชา 4,815 4,815 4,815 4,815 4,815 

- งบบุคลากร วิทยาลัย 123,069 123,069 123,069 123,069 123,069 

- งบดำเนินงาน วิทยาลัย 64,962 64,962 64,962 64,962 64,962 
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รายละเอียดรายจาย* 
งบประมาณรายจายประจำปงบประมาณ (บาท) 

2565 2566 2567 2568 2569 

- งบลงทุน วิทยาลัย 89,106 89,106 89,106 89,106 89,106 

- งบเงินอุดหนุน วิทยาลัย 426,437 426,437 426,437 426,437 426,437 

- งบรายจายอ่ืน วิทยาลัย 13,070 13,070 13,070 13,070 13,070 

- งบใชจายของสถาบันฯ 744,618 744,618 744,618 744,618 744,618 

รวม 1,604,884 1,604,884 1,604,884 1,604,884 1,604,884 

จำนวนนักศึกษา** 40 80 80 80 80 

 คาใชจายตอหัวนักศึกษาเฉลี่ย (บาท/

คน/ป) 
40,123 20,061 20,061 20,061 20,061 

*หมายเหตุ ขอมูลจากการศึกษาคาใชจายตอหนวย ปงบประมาณ 2563 เม่ือตั้งใหมีจำนวนนักศึกษา 40 คนตอชั้นป

**หมายเหตุ จำนวนนักศึกษาหลักสูตรใหม

2.7. ระบบการศึกษา 

 ระบบการศึกษาเปนแบบช้ันเรียน 

2.8. การเทียบโอนหนวยกิต รายวิชาและการลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา 

 ใหเปนไปตามขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง วาดวยการศึกษา

ระดับปริญญาตร ีพ.ศ. 2564 (ภาคผนวก ก) 

3. หลักสูตรและอาจารยผูสอน

3.1. หลักสูตร

3.1.1. จำนวนหนวยกิต รวมตลอดหลักสูตร 90 หนวยกิต 

3.1.2. โครงสรางหลักสูตร 

ก .หมวดวิชาศึกษาทั่วไป  30 หนวยกิต 

กลุมวิชาพ้ืนฐาน   6 หนวยกิต 

กลุมวิชาดานภาษาและการสือ่สาร  9 หนวยกิต 
กลุมวิชาตามเกณฑของคณะ  9 หนวยกิต 

กลุมวิชาเลือกหมวดศึกษาทั่วไป  6 หนวยกิต 
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ข. หมวดวิชาเฉพาะ  54 หนวยกิต 

กลุมวิชาบังคับ 48 หนวยกิต 

 กลุมวิชาศึกษาทางเลือก  6 หนวยกิต 

ค .หมวดวิชาเลือกเสร ี  6 หนวยกิต 

3.1.3. รายวิชา  

ก. หมวดวิชาศึกษาทั่วไป 

ในหมวดวิชาศึกษาทั่วไปนักศึกษาสามารถเลอืกเรียนตามรายวิชาที่สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบังเปดสอน (ตามระบุในภาคผนวก จ)  

ข. หมวดวิชาเฉพาะดาน 

− วิชาบังคับ 54 หนวยกิต

หนวยกิต(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

กลุมวิชา 1 พืน้ฐานวิศวกรรม 

12046101 พ้ืนฐานคณิตศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 

FUNDAMENTAL ENGINEERING MATHEMATICS 

12046102 ฟสิกสพ้ืนฐานสำหรับวิศวกรรม 3(3-0-6) 

FUNDAMENTAL ENGINEERING PHYSICS 

กลุมวิชา 2 วิศวกรรมวัสดุอุตสาหกรรม 

12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม 3(3-0-6) 

FUNDAMENTAL OF MATERIAL ENGINEERING 

12046202 วัสดุวิศวกรรมและการทดสอบ 3(3-0-6) 

MATERIAL ENGINEERING AND TESTING 

12046203 การผลิตวัสดุขัน้สูง 3(3-0-6) 

ADVANCED MATERIAL MANUFACTURING 

กลุมวิชา 3 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกสอุตสาหกรรม 

12046301 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส 3(3-0-6) 

ELECTRICAL AND ELECTRONICS ENGINEERING  

12046302 สัญญาณ ระบบและการควบคุม 3(3-0-6) 

SIGNAL, SYSTEM AND CONTROL 
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หนวยกิต(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

กลุมวิชา 4 การออกแบบและการจำลองวิศวกรรมเครือ่งกล 

12046401 อุณหพลศาสตรในระบบการผลิต 3(3-0-6) 

THERMODYNAMICS IN MANUFACTURING 

12046402 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 

MECHANICAL DESIGN 

12046403 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 3(3-0-6) 

COMPUTER-AIDED DESIGN AND MANUFACTURING 

กลุมวิชา 5 วิศวกรรมการควบคุมการผลติ 

12046501 สถิติวิศวกรรมและการวิจัยดำเนินงาน 3(3-0-6) 

ENGINEERING STATISTICS AND OPERATION RESEARCH 

12046502 มาตรวิทยาวิศวกรรมและวิศวกรรมละเอียด 3(3-0-6)

ENGINEERING METROLOGY AND PRECISION 

12046503 สถิติประยุกตสำหรับระบบการผลิต  3(3-0-6)

APPLIED STATISTICS FOR MANUFACTURING 

กลุมวิชา 6 วิศวกรรมระบบอัตโนมัติ 

12046601 การเขียนโปรแกรมสำหรับระบบการผลิตอัตโนมัติ 3(2-2-5) 

PROGRAMMING FOR AUTOMATIC MANUFACTURING SYSTEMS 

12046602 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 

INDUSTRIAL AUTUMATION SYSTEM 

โมดูล 1 พื้นฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐ 

12046801 พ้ืนฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐสำหรบักระบวนการผลิต  3(2-2-5) 

FUNDAMENTAL OF ROBOTICS AND ARTIFICIAL INTELLIGENCE IN 

MANUFACTURING PROCESS 

− กลุมวิชาศึกษาทางเลือก 6 หนวยกิต 

หนวยกิต(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046701 โครงงานพิเศษ 1 3(0-9-0) 

SPECIAL PROJECT 1 

12046702 โครงงานพิเศษ 2 3(0-9-0) 

SPECIAL PROJECT 2 



13 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ค. หมวดวิชาเลือกเสร ี

นักศึกษาสามารถเลือกเรียนในรายวิชาที่เปดสอนในสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร

ลาดกระบัง จำนวน 6 หนวยกิต 

- ความหมายของรหัสประจำรายวิชา

กำหนดเปนเลข 8 หลัก ดังตอไปน้ี

รหัสตัวที่ 1,2  ไดแกเลข 12 หมายถึง  วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง 

รหัสตัวที่ 3,4  ไดแกเลข 04 หมายถึง  สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเน่ือง) 

รหัสตัวที่  5   ไดแกเลข 6 หมายถึง  หลักสูตรในระดับปริญญาตรี  

รหัสตัวที่ 6,7,8 หมายถึง  ลำดับที่ของวิชาตางๆ 

3.1.4. แสดงแผนการศึกษา 

ปที่ 1 ภาคการศึกษาที่ 1 

รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต 

(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046101 พ้ืนฐานคณิตศาสตรวิศวกรรม 

FUNDAMENTAL ENGINEERING MATHEMATICS 

3(3-0-6) 

12046102 ฟสิกสพ้ืนฐานสำหรับวิศวกรรม 

FUNDAMENTAL ENGINEERING PHYSICS 

3(3-0-6) 

12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม 

FUNDAMENTAL OF MATERIAL ENGINEERING 

3(3-0-6) 

12046401 อุณหพลศาสตรในระบบการผลิต 

THERMODYNAMICS IN MANUFACTURING 

3(3-0-6) 

12046501 มาตรวิทยาวิศวกรรมและวิศวกรรมละเอียด 

ENGINEERING METROLOGY AND PRECISION 

3(3-0-6) 

90644007 ภาษาอังกฤษพ้ืนฐาน 1 

FOUNDATION ENGLISH 1 

3(3-0-6) 

90641002 ความฉลาดทางดิจิทัล 

DIGITAL INTELLIGENCE QUOTIENT 

3(3-0-6) 

9064XXXX วิชาเลือกหมวดวิชาศึกษาทั่วไป 3(X-X-X) 

รวมหนวยกิต 24 



14 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ปที่ 1 ภาคการศึกษาที่ 2 

รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต 

(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046202 วัสดุวิศวกรรมและการทดสอบ  

MATERIAL ENGINEERING AND TESTING 

3(3-0-6) 

12046203 การผลิตวัสดุขัน้สูง  

ADVANCED MATERIAL MANUFACTURING 

3(3-0-6) 

12046301 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส  

ELECTRICAL AND ELECTRONICS 

ENGINEERING 

3(3-0-6) 

12046501 สถิติวิศวกรรมและการวิจัยดำเนินงาน 

ENGINEERING STATISTICS AND OPERATION 

RESEARCH 

3(3-0-6) 

90641001 โรงเรียนสรางเสนห 

CHARM SCHOOL 

2(1-2-3) 

90641003 กีฬาและนันทนาการ 

SPORTS AND RECREATIONAL ACTIVITIES 

1(0-3-2) 

90644008 ภาษาอังกฤษพ้ืนฐาน 2 

FOUNDATION ENGLISH 2 

3(3-0-6) 

9064XXXX วิชาเลือกหมวดวิชาศึกษาทั่วไป 3(X-X-X) 

รวมหนวยกิต 24 



15 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ปที่ 2 ภาคการศึกษาที่ 1 

รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต 

(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046701 โครงงานพิเศษ 1  

SPECIAL PROJECT 1 

3(0-9-0) 

12046302 สัญญาณ ระบบและการควบคุม 

SIGNAL, SYSTEM AND CONTROL 

3(3-0-6) 

12046403 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 

COMPUTER-AIDED DESIGN AND 

MANUFACTURING 

3(3-0-6) 

12046601 การเขียนโปรแกรมสำหรับระบบการผลิตอัตโนมัติ 

PROGRAMMING FOR AUTOMATIC 

MANUFACTURING SYSTEMS 

3(2-2-5) 

90642012 กระบวนการคิดเชิงออกแบบ 

DESIGN THINKING 

(วิชาศึกษาทั่วไปตามเกณฑของคณะ) 

3(3-0-6) 

90644023 ภาษาอังกฤษเพ่ือเตรียมตัวทำงาน 

ENGLISH FOR WORK PREPARATION 

(วิชาศึกษาทั่วไปตามเกณฑของคณะ) 

3(3-0-6) 

XXXXXXXX วิชาเลือกเสรี 3(X-X-X) 

รวมหนวยกิต 21 



16 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ปที่ 2 ภาคการศึกษาที่ 2 

รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต 

(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046702 โครงงานพิเศษ 2 

SPECIAL PROJECT 2 

3(0-9-0) 

12046602 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม 

INDUSTRIAL AUTUMATION SYSTEM 

3(3-0-6) 

12046503 สถิติประยุกตสำหรับระบบการผลิต 

APPLIED STATISTICS FOR MANUFACTURING 

3(3-0-6) 

12046801 พ้ืนฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐสำหรบั

กระบวนการผลิต 

FUNDAMENTAL OF ROBOTICS AND 

ARTIFICIAL INTELLIGENCE IN 

MANUFACTURING PROCESS 

3(2-2-5) 

90644XXX วิชาเลือกกลุมภาษา  

(วิชาหมวดศึกษาทั่วไป) 

3(3-0-6) 

XXXXXXXX วิชาเลือกตามเกณฑของคณะ* 

(วิชาศึกษาทั่วไปตามเกณฑของคณะ) 

3(3-0-6) 

XXXXXXXX วิชาเลือกเสรี 3(X-X-X) 

รวมหนวยกิต 21 

หมายเหตุ : *วิชาเลือกตามเกณฑของคณะ 1.รหัสวิชา 90642103 การดำรงชีพในสังคมดิจิตอล 

2.รหัสวิชา 90642125 ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง

3.1.5. คำอธบิายรายวิชา 

ดูในภาคผนวก ง และ จ 



17 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

3.2. ชื่อ สกุล ตำแหนงและคุณวุฒิของอาจารย  

3.2.1. อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 

ชื่อ-นามสกลุ 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชา/สถาบันการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศกึษา 

ผลงานทางวชิาการ 

1. . รศ.ดร.ชานนท วริสาร

 (สาขาวิชาวิศวกรรม 

โทรคมนาคม)

- วศ.ด. (วิศวกรรมไฟฟา) สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณ

ทหารลาดกระบัง, 2554

- วศ.บ. (วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส)

(เกียรตินิยมอันดับ 1) สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนคร

เหนือ, 2548

[1] Busyatras, W., Warisarn, C.,

Soft-information flipping

scheme based on a priori LLRs

summation for ultra-high

density magnetic recording. AIP

Advances,10(2), 2020

[2] Chantakit, T., Buajong, C.,

Warisarn, C. Long-Short Term

Memory-Based Application on

Adaptive Cross-Platform

Decoder for Bit Patterned

Magnetic Recording. IEEE

Access,8155248-155259, 2020

[3] Kankhunthod, K., Buajong,

C., Warisarn, C. (2020).An

optimal array-reader and track

mis-registration mitigation

method in three-reader/four-

track reading BPMR system.

IEEE Magnetics Letters,  2020



18 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกลุ 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชา/สถาบันการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศกึษา 

ผลงานทางวชิาการ 

2. รศ.ดร.ราชศักดิ์ ศักดานุ 

ภาพ

(สาขาวิชาฟสิกส)

- วท.ด. (ฟสิกส), จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2554

- วท.ม. (ฟสิกส), จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2548

- วท.บ. (ฟสิกส) (เกียรตินิยมอันดับ

1) มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร,

2545

[1] Kianwimol, S.,

Sakdanuphab, R., Chanlek, N.,

Harnwunggmoung, A.,

Sakulkalavek, A., Effect of

annealing temperature on

thermoelectric properties of

bismuth telluride thick film

deposited by DC magnetron

sputtering. Surface and

Coatings Technology,393, 2020

[2] Posopa, N., Sakulkalavek, A.,

Chanlek, N., Kaewkhao, J.,

Sakdanuphab, R.. Room-

temperature rapid synthesis of

CuI thin films via liquid

iodination method.

Superlattices and

Microstructures,141, 2020

[3] Daichakomphu, N.,

Sakulkalavek, A., Sakdanuphab,

R. Effects of iron doping on the

oxidation/reduction properties

of delafossite CuAlO2

synthesized via a solid-state

reaction. Journal of Materials

Science: Materials in

Electronics,31(12) 9481-9485,

2020



19 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกลุ 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชา/สถาบันการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศกึษา 

ผลงานทางวชิาการ 

3. ผศ.ดร. คมศิลป โคตมูล  

(สาขาวิชาฟสิกส)

- วท.ด. (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2558

- วท.ม. (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2551

- วท.บ. (ฟสิกสประยุกต) (เกียรติ

นิยมอันดับ 2) มหาวิทยาลัย

มหาสารคาม, 2547

[1] Kotmool, K., Tsuppayakorn-

aek, P.,  Kaewmaraya, T.,

Pinsook, U., Ahuja, R. and

Bovornratanaraks, T., Structural

Phase Transitions, Electronic

Properties, and Hardness of

RuB4 under High Pressure in

Comparison with FeB4 and

OsB4, Journal of Physical

Chemistry C, 124, (27) 14804-

14810, 2020.

[2] Manotum, R., Klinkla, R.,

Pinsook, U Kotmool, K.,

Tsuppayakorn-aek, P., Ahuja R. ,

and Bovornratanaraks, T. Effect

of pressure on the structure

stability, electronic structure and

band gap engineering in

Zn16O1S15. Comput. Condens.

Matter, 17  e00332, 2018.

[3] Jimlim, P., Kotmool, K.,

Pinsook, U., Assabumrungrat, S.,

Ahuja, R., and Bovornratanaraks,

T. Theoretical aspects in

structural distortion and

electronic properties of lithium

peroxide under high pressure.

Phys. Chem. Chem. Phys. 20

9488, 2018.



20 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกลุ 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชา/สถาบันการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศกึษา 

ผลงานทางวชิาการ 

4. ศ.ดร.มงคล มงคลวงศ 

โรจน

(สาขาวิชา

วิศวกรรมเครื่องกล)

- Ph.D. (Mechanical Engineering)

University of Wisconsin (Madison),

U.S.A., 2528

- M.S. (Mechanical Engineering)

University of Wisconsin (Madison),

U.S.A., 2524

- วศ.บ. (วิศวกรรมเครื่องกล) (เกียรตินิยม

อันดับ 1) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ

จอมเกลาธนบุรี, 2518

[1] S. Daocharoenporn,

M. Mongkolwongrojn, S.

Kulkarni, A. A. Shabana,

“Prediction of the

Pantograph/Catenary

Wear using Nonlinear

Multibody System

Dynamic Algorithms,

Trans. Of the ASME

Journal of Tribology,”

vol. 141, May, 2019.

5. ศ.ดร.วัลลภ สรุะกำพลธร

(สาขาวิชาวิศวกรรมไฟฟา)

- Ph.D. (Electronics) University of

Kent at Canterbury, U.K., 2527

- วศ.ม. (ไฟฟา) สถาบันเทคโนโลยีพระ

จอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง,

2521

- วศ.บ. (วิศวกรรมไฟฟาสื่อสาร) สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร

ลาดกระบัง, 2517

[1] W. Tangsrirat and W.

Surakampontorn,

“Tunable Active

Grounded Lossless and

Lossy Inductance

Simulator with Single

Grounded Capacitor

Using VDBAs,”

International of Science

and Technology, Dec.,

2019.
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

3.2.2. อาจารยประจำหลักสูตร 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

1. ผศ.ดร.เลิศศักดิ์  เลขวัต

(สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส) 

- Ph.D. (Electrical and Computer

Engineering), Carnegie Mellon

University, USA, 2536

- MS. (Electro - Physics), George

Washington University,

Washington, USA, 2532

- วศ.บ. (วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส)

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจา

คุณทหารลาดกระบัง, 2530

[1] Kampun, P.,

Tongsomporn, D., Lekawat,

L., Magnetic write field

characterization in heat-

Assisted magnetic

recording systems,

Japanese Journal of

Applied Physics 59, 2020

2. รศ.ดร.จตุพร ทองศรี

(สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการ 

ผลติ)

- วท.ด (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2554

- วท.ม. (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2549

- วท.บ. (ฟสิกส)

มหาวิทยาลัยขอนแกน, 2545

[1] Khongsin, J., Thongsri,

J., Numerical investigation

on the performance of

suction head in a cleaning

process of hard disk drive

factory. ECTI Transactions

on Electrical Engineering,

Electronics, and

Communications,18(1) 28-

34, 2020

[2] Tangsopa, W., Thongsri,

J., A novel ultrasonic

cleaning tank developed

by harmonic response

analysis and

computational fluid

dynamics. Metals,10(3),

2020

[3] Tangsopa, W., Thongsri,

J.,Development of an

industrial ultrasonic
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

cleaning tank based on 

harmonic response 

analysis. Ultrasonics, 

pp.9168-9176, 2019 

3. ศ.ดร.มงคล มงคลวงศโรจน

(สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล)

- Ph.D. (Mechanical Engineering)

University of Wisconsin

(Madison), U.S.A., 2528

- M.S. (Mechanical Engineering)

University of Wisconsin

(Madison), U.S.A., 2524

- วศ.บ. (วิศวกรรมเครื่องกล) (เกียรติ

นิยมอันดับ 1) มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี

2518

[1] S. Daocharoenporn, M.

Mongkolwongrojn, S.

Kulkarni, A. A. Shabana,

“Prediction of the

Pantograph/Catenary Wear

using Nonlinear Multibody

System Dynamic

Algorithms, Trans. Of the

ASME Journal of

Tribology,” vol. 141, May,

2019.

4. ศ.ดร.วัลลภ สุระกำพลธร

(สาขาวิชาวิศวกรรมไฟฟา)

- Ph.D. (Electronics) University of

Kent at Canterbury, U.K., 2527

- วศ.ม. (ไฟฟา) สถาบันเทคโนโลยี

พระจอมเกลาเจาคุณทหาร

ลาดกระบัง, 2521

- วศ.บ. (วิศวกรรมไฟฟาสื่อสาร)

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจา

คุณทหารลาดกระบัง, 2517

[1] W. Tangsrirat and W.

Surakampontorn,

“Tunable Active Grounded

Lossless and Lossy

Inductance Simulator with

Single Grounded Capacitor

Using VDBAs,”

International of Science

and Technology, Dec.,

2019.
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

5. ผศ.ดร.วรวุฒิ มรรคเจริญ

 (สาขาวิชาวัสดุศาสตร)

- ปร.ด. (วัสดุศาสตร)

มหาวิทยาลัยเชียงใหม, 2554

- วท.ม. (วัสดุศาสตร)

มหาวิทยาลัยเชียงใหม, 2547

- วท.บ. (ฟสิกส) มหาวิทยาลัย

ศิลปากร, 2545

[1] Nawanil, C.,

Makcharoen, W., Khaosa-

Ard, K., Isarakorn, D.,

Maluangnont, T.,

Vittayakorn, W.,

Vittayakorn, N., Electrical

and dielectric properties of

barium titanate–

polydimethylsiloxan

nanocomposite with 0-3

connectivity modified with

carbon nanotube (CNT).

Integrated Ferroelectrics,

195(1) 46-57, 2019

6. รศ.ดร.ราชศักดิ์ ศักดานุภาพ

(สาขาวิชาฟสิกส)

- วท.ด. (ฟสิกส), จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2554

- วท.ม. (ฟสิกส), จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2548

- วท.บ. (ฟสิกส เกียรตินิยมอันดับ 1)

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2545

[1] Kianwimol, S.,

Sakdanuphab, R., Chanlek,

N., Harnwunggmoung, A.,

Sakulkalavek, A., Effect of

annealing temperature on

thermoelectric properties

of bismuth telluride thick

film deposited by DC

magnetron sputtering.

Surface and Coatings

Technology,393, 2020
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

7. รศ.ดร.ฉัตรพล ภคศิริ

(สาขาวิชาวิศวกรรม

อิเล็กทรอนิกส) 

- Ph.D. (Electrical Engineering)

University of Houston, USA,

2548

- M.S. (Electrical Engineering)

University of Houston, USA,

2544

- วศ.บ. (วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส)

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจา

คุณทหารลาดกระบัง, 2539

[1] Pakasiri, C., Wang, S.,

Dual-band compact

wilkinson power divider

using common inductor

and complex load. IEEE

Access,897189-97195

8. ผศ.ดร.สันทัด ชูวงศอินทร

(สาขาวิชาวิศวกรรม

อิเล็กทรอนิกส) 

- Ph.D. (Electrical Engineering)

The University of Texas at

Arlington, USA

- M.Sc. (Electrical Engineering)

The University of Texas at

Arlington, USA

- วศ.บ. (วิศวกรรมโทรคมนาคม)

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจา

คุณทหารลาดกระบัง, 2538

[1] Jaksukam, K., Tongloy,

T., Chuwongin, S.,

Boonsang S., Analysis of

multi-hop wireless sensor

networks using probability

propagation models.

International Journal of

Advanced Computer

Science and

Applications,10(12) 298-

306, 2019

9. ผศ.ดร.กมล วสะภิญโญกุล

(สาขาวิชาวิศวกรรม

อิเล็กทรอนิกส) 

- Ph.D. (Electrical Engineering)

University of Cambridge, UK

- M.Sc. (Optics and Photonics)

Imperial College London, UK

- วศ.บ. (วิศวกรรมเครื่องกล)

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2544

[1] Wasapinyokul, K.,

Panjasamanwong, T.,

Ponkasemsuk, W.,

Sriprachuabwong, C.,

Lomas T., Mathematical

model for thickness of off-

center spin-coated

polymer films. Journal of

Applied Polymer

Science,137(6), 2020
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

10. ผศ.ดร.คมกฤษ จักษุคํา 

(สาขาวิชาวิศวกรรม

อิเล็กทรอนิกส)

- ปร.ด. (วิศวกรรมไฟฟา)

มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร

- วศ.ม. (วิศวกรรมไฟฟา)

มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร

- อส.บ. (เทคโนโลยีไฟฟา

อุตสาหกรรม) มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนคร

เหนือ

[1] Jaksukam, K., Tongloy,

T., Chuwongin, S.,

Boonsang S., Analysis of

multi-hop wireless sensor

networks using probability

propagation models.

International Journal of

Advanced Computer

Science and

Applications,10(12) 298-

306, 2019

11. ดร. พลอยไพลิน ยงศิริ - วท.ด. (วัสดุศาสตร)

มหาวิทยาลัยเชียงใหม

- วท.ม. (วัสดุศาสตร)

มหาวิทยาลัยเชียงใหม

- วท.บ. (วัสดุศาสตร)

มหาวิทยาลัยเชียงใหม

[1] P. Yongsiri, W. Senanon,

P. Intawin and K. Pengpat,

“Dielectric Properties and

Microstructural Studies of

Er2O3 Doped Potassium

Sodium Niobate Silicate

Glass-Ceramics”, Key Eng.

Mater.: 766, 258-263 (2018)

12. ผศ. ดร. คมศิลป โคตมูล 

(สาขาวิชาฟสิกส)

- วท.ด. (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2558

- วท.ม. (ฟสิกส) จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2551

- วท.บ. (ฟสิกสประยุกต) (เกียรตินิยม

อันดับ 2) มหาวิทยาลัยมหาสารคาม

, 2547

[1] Kotmool, K.,

Tsuppayakorn-aek, P.,

Kaewmaraya, T., Pinsook,

U., Ahuja, R. and

Bovornratanaraks, T.,

Structural Phase

Transitions, Electronic

Properties, and Hardness

of RuB4 under High

Pressure in Comparison

with FeB4 and OsB4,

Journal of Physical
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ชื่อ-นามสกุล 

เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ /สาขาวิชาสถาบนัการศึกษา 

ปที่สำเร็จการศึกษา 
ผลงานทางวิชาการ 

Chemistry C, 124, (27) 

14804-14810, 2020. 

13. . รศ.ดร.ชานนท วริสาร 

(สาขาวิชาวิศวกรรม 

โทรคมนาคม)

- วศ.ด. (วิศวกรรมไฟฟา) สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณ

ทหารลาดกระบัง, 2554

- วศ.บ. (วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส)

(เกียรตินิยมอันดับ 1) สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนคร

เหนือ, 2548

[1] Busyatras, W., Warisarn,

C., Soft-information

flipping scheme based on

a priori LLRs summation

for ultra-high density

magnetic recording. AIP

Advances,10(2), 2020

[2] Chantakit, T., Buajong,

C., Warisarn, C. Long-Short

Term Memory-Based

Application on Adaptive

Cross-Platform Decoder for

Bit Patterned Magnetic

Recording. IEEE

Access,8155248-155259,

2020

[3] Kankhunthod, K.,

Buajong, C., Warisarn, C.

(2020).An optimal array-

reader and track mis-

registration mitigation

method in three-

reader/four-track reading

BPMR system. IEEE

Magnetics Letters,  2020

3.2.3. อาจารยพิเศษ 
-
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วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

4. ขอกำหนดเก่ียวกับการทำโครงงานหรืองานวิจัย

4.1. คำอธิบายโดยยอ
เปนโครงงานดานวิศวกรรมระบบการผลิตที่นักศึกษาสนใจ สามารถอธิบายทฤษฎีที่นำมาใชในการทำโครงงาน 

ประโยชนที่จะไดรบัจากการทำโครงงาน มขีอบเขตโครงงานที่สามารถทำเสร็จภายในระยะเวลาที่กำหนด 
4.2. มาตรฐานผลการเรียนรู  

นักศึกษาสามารถทำงานเปนทีม มีความเชี่ยวชาญในการใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ ในการทำโครงงาน 
โครงงานสามารถเปนตนแบบในการพัฒนาตอได 

4.3. ชวงเวลา 
ภาคการศึกษาที่ 1 และ 2 ของปการศึกษาที่ 2 

4.4. จำนวนหนวยกิต 
รวมทั้งหมด 6 หนวยกิต 

4.5. การเตรียมการ 
มีการกำหนดชั่วโมงการใหคำปรึกษา จัดทำบันทึกการใหคำปรึกษา ใหขอมูลขาวสารเกี่ยวกับโครงงาน

ทางเว็บไซต และปรับปรุงใหทันสมัยเสมอ อีกทั้งมีตัวอยางโครงงานใหศึกษา 
4.6. กระบวนการประเมินผล 

ประเมินผลความกาวหนาของงานจากรายงานที่ตองนำเสนอตออาจารยที่ปรึกษาตามระยะเวลาที่

อาจารยที่ปรึกษาเห็นสมควร การสอบเปนการนำเสนองานตอคณะกรรมการสอบพรอมดวยเลมรายงาน

โครงงานพิเศษฉบับราง โดยคณะกรรมการสอบจะตองประกอบดวยอาจารยที่ปรึกษาและกรรมการไมต่ำกวา 

3 คน 
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หมวดที่ 4  ผลการเรียนรู กลยุทธการสอนและการประเมินผล 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา

คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมของนักศึกษา 

ดานบุคลิกภาพ - มีการสอดแทรกเรื่อง การแตงกาย การเขาสังคม เทคนิคการเจรจา

สื่อสาร การมมีนุษยสมัพันธทีดี่ และการวางตัวในการทำงานในบาง

รายวิชาที่เกีย่วของ และในกิจกรรมปจฉมินิเทศ กอนที่นักศึกษาจะ

สำเรจ็การศึกษา

ดานภาวะผูนำ และความรับผิดชอบ

ตลอดจนมีวินัยในตนเอง 

- กำหนดใหมรีายวิชาซึ่งนักศึกษาตองทำงานเปนกลุม และมี

การกำหนดหัวหนากลุมในการทำรายงานตลอดจน กำหนดให

ทุกคนมีสวนรวมในการนำเสนอรายงาน เพ่ือเปนการฝกให

นักศึกษาไดสรางภาวะผูนำและการเปนสมาชิกกลุมที่ดี

- มีกิจกรรมนักศึกษาที่มอบหมายใหนักศึกษาหมุนเวียนกันเปน

หัวหนาในการดำเนินกิจกรรม เพ่ือฝกใหนักศึกษามีความ

รับผิดชอบ

- มีกติกาที่จะสรางวินัยในตนเอง เชน การเขาเรียนตรงเวลาเขาเรียน

อยางสม่ำเสมอการมีสวนรวมในช้ันเรียน เสริมความกลาในการแสดง

ความคิดเห็น

จริยธรรม และจรรยาบรรณวิชาชีพ มีการใหความรูถึงผลกระทบตอสังคม และขอกฎหมายที่เกียว

ของกับการกระทำความผิดเกี่ยวกับคอมพิวเตอร 

ทักษะการเรียนรูดวยตนเอง มีการจัดการเรียนการสอนที่สงเสริมใหนักศกึษาสามารถ

แสวงหาความรูและเรียนรูเพ่ิมเติมไดดวยตนเอง 

2. การพัฒนาผลการเรยีนรูในแตละดาน

2.1. คุณธรรม จริยธรรม

2.1.1. ผลการเรียนรูดานคณุธรรม จริยธรรม 

(1) ตระหนักในคุณคาและคณุธรรม จริยธรรม เสียสละ ไมเห็นแกประโยชนสวนตัวและซื่อสัตย

สุจริต 

(2) มีวินัย ตรงตอเวลา และความรับผิดชอบตอตนเอง วิชาชีพและสังคม

(3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนทีมและสามารถแกไขขอขัดแยงและ

ลำดับความสำคัญ 

(4) เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมทั้งเคารพในคุณคาและศักด์ิศรีของความ

เปนมนุษย 
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(5) เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม

(6) รูจักคิดวิเคราะห สิ่งตาง ๆ อยางมีหลักการและมีเหตุผล

(7) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ

2.1.2. กลยุทธการสอนทีใ่ชพัฒนาการเรียนรูดานคณุธรรม จริยธรรม 

กำหนดใหมีวัฒนธรรมองคกร เพ่ือเปนการปลูกฝงใหนักศกึษามีระเบียบวินัย โดยเนนการเขา

ช้ันเรียนใหตรงเวลาตลอดจนการแตงกายที่เปนไปตามระเบียบของสถาบัน นักศึกษาตองมีความรับผิดชอบ 

โดยในการทำงานกลุมน้ันตองฝกใหรูหนาทีข่องการเปนผูนำกลุมและการเปนสมาชิกกลุม มีความซื่อสตัยโดย

ตองไมกระทำการทุจริตในการสอบหรือลอกการบานของผูอ่ืน เปนตน นอกจากน้ีอาจารยผูสอนทุกคนตอง

สอดแทรกเรื่องคุณธรรม จรยิธรรมในการสอนทุกรายวิชา รวมทั้งมีการจดักิจกรรมสงเสริมคุณธรรม จริยธรรม 

เชน การยกยองนักศึกษาที่ทำดี ทำประโยชนแกสวนรวม เสียสละ 

2.1.3. กลยุทธการประเมินผลการเรยีนรูดานคณุธรรม จริยธรรม 

- ประเมินจากการตรงเวลาของนักศึกษาในการเขาช้ันเรียน การสงงานตามกำหนดระยะเวลา

ที่มอบหมาย และการรวมกิจกรรมสวนรวม

- ประเมินจากการมีวินัยและพรอมเพรียงของนักศึกษาในการเขารวมกิจกรรมเสริมหลกัสูตร

- ปริมาณการกระทำทุจริตในการสอบ

- ประเมินจากความรับผิดชอบในหนาที่ ที่ไดรับมอบหมาย

2.2. ความรู 

2.2.1. ผลการเรียนรูดานความรู 

นักศึกษาตองมีความรูเกี่ยวกับวิศวกรรมระบบการผลิต มีคณุธรรม จริยธรรม และความรูเกี่ยวกับ

สาขาวิชาที่ศึกษาน้ันตองเปนสิ่งที่นักศึกษาตองรูเพ่ือใชประกอบอาชีพและชวยพัฒนาสังคม ดังน้ันมาตรฐานความรูตอง

ครอบคลุมสิ่งตอไปน้ี 

(1) มีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับหลักการและทฤษฎีที่สำคญัในเน้ือหาสาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต

(2) สามารถวิเคราะหปญหา เขาใจและอธิบายความตองการทางวิศวกรรมระบบการผลิต รวมทั้ง

ประยุกตความรู ทักษะ และการใชเครื่องมือที่เหมาะสมกบัการแกไขปญหา

(3) สามารถติดตามความกาวหนาและวิวัฒนาการดานวิศวกรรมระบบการผลิต รวมทั้งการนำไปประยุกต

(4) รู เขาใจและสนใจพัฒนาความรู ความชำนาญทางวิศวกรรมระบบการผลติอยางตอเน่ือง

(5) มีความรูในแนวกวางของสาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลติเล็งเห็นการเปลี่ยนแปลง และเขาใจ

ผลกระทบของเทคโนโลยีใหมๆ ที่เกี่ยวของ

(6) มีประสบการณในการพัฒนาและ/หรือการประยุกตระบบการผลิตในอุตสาหกรรมทีใ่ชงานไดจริง

(7) สามารถบูรณาการความรูในสาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิตกับความรูในศาสตรอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวของ

การทดสอบมาตรฐานน้ีสามารถทำไดโดยการทดสอบจากขอสอบของแตละวิชาในช้ันเรียน ตลอด

ระยะเวลาที่นักศึกษาอยูในหลักสูตร
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2.2.2. กลยุทธการสอนทีใ่ชพัฒนาการเรียนรูดานความรู 

ใชการเรียนการสอนในหลากหลายรูปแบบ โดยเนนหลักการทางทฤษฎี และประยุกตทางปฎิบัติ โดยทัน

ตอการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี ทั้งน้ีใหเปนไปตามลักษณะของรายวิชาตลอดจนเน้ือหาสาระของรายวิชาน้ัน ๆ  

นอกจากน้ีควรจัดใหมีการเรียนรูจากสถานการณจริงโดยการศึกษาดูงานหรือเชิญผูเช่ียวชาญทีม่ีประสบการณตรงมาเปน

วิทยากรพิเศษเฉพาะเรื่อง 

2.2.3. กลยุทธการประเมินผลการเรยีนรูดานความรู 

ประเมินจากผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและการปฏิบัติของนักศึกษา ในดานตาง ๆ คือ 

(1) การทดสอบยอย

(2) การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน

(3) ประเมินจากรายงานที่นักศึกษาจัดทำ

(4) ประเมินจากโครงงานที่นำเสนอ

(5) ประเมินจากการนำเสนอรายงานในช้ันเรียน

(6) ประเมินจากรายวิชาสหกิจศึกษา

2.3. ทักษะทางปญญา 

2.3.1. ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

       นักศึกษาตองสามารถพัฒนาตนเองและประกอบวิชาชีพไดโดยพ่ึงตนเองไดเมื่อจบการศึกษา

แลว ดังน้ันนักศึกษาจำเปนตองไดรับการพัฒนาทักษะทางปญญาไปพรอมกับคุณธรรม จริยธรรม และความรู

เกี่ยวกับสาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิตในขณะที่สอนนักศึกษา อาจารยตองเนนใหนักศึกษาคิดหาเหตุผล 

เขาใจที่มาและสาเหตุของปญหา วิธีการแกปญหารวมทั้งแนวคิดดวยตนเอง ไมสอนในลักษณะทองจำ 

นักศึกษาตองมีคุณสมบัติตาง ๆ จากการสอนเพ่ือใหเกิดทักษะทางปญญาดังน้ี 

(1) คิดอยางมีวิจารณญาณและอยางเปนระบบ

(2) สามารถสืบคน ตีความ และประเมินความรู เพ่ือใชในการแกไขปญหาอยาง

สรางสรรค

(3) สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรปุประเด็นปญหาและความตองการ

(4) สามารถประยุกตความรูและทักษะกับการแกไขปญหาตางๆไดอยางเหมาะสม

การวัดมาตรฐานในขอน้ีสามารถทำไดโดยการออกขอสอบที่ใหนักศึกษาแกปญหา อธิบาย

แนวคิดของการแกปญหา และวิธีการแกปญหาโดยการประยุกตความรูที่เรียนมา 

2.3.2. กลยุทธการสอนทีใ่ชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

(1) กรณีศึกษาทางวิศวกรรมระบบการผลิต

(2) การอภิปรายกลุม

(3) ใหนักศึกษามีโอกาสปฏิบัติจริง
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2.3.3. กลยุทธการประเมินผลการเรยีนรูดานทักษะทางปญญา 

ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบัติของนักศึกษา เชน ประเมินจากการนำเสนอ

รายงานในช้ันเรียน การทดสอบโดยใชแบบทดสอบหรือสมัภาษณ เปนตน 

2.4. ทักษะความสัมพนัธระหวางบคุคลและความรับผดิชอบ 

2.4.1. ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพนัธระหวางตัวบุคคลและความรับผิดชอบ 

 นักศึกษาตองออกไปประกอบอาชีพซึ่งสวนใหญตองเกี่ยวของกับคนที่ไมรูจักมากอน คนที่มา

จากสถาบันอ่ืน ๆ และคนที่จะมาเปนผูบังคับบัญชา หรือคนที่จะมาอยูใตบังคับบัญชา ความสามารถทีจ่ะ

ปรับตัวใหเขากับกลุมคนตาง ๆ เปนเรื่องจำเปนอยางย่ิง ดังน้ันอาจารยตองสอดแทรกวิธีการที่เกี่ยวของกับ

คุณสมบัติ ตาง ๆ ตอไปน้ีใหนักศึกษาระหวางที่สอนวิชา หรืออาจใหนักศกึษาไปเรียนวิชาทางดานสังคมศาสตร

ที่เกี่ยวกับคุณสมบัติตาง ๆ น้ี 

(1) สามารถสื่อสารทั้งภาษาไทยและภาษาตางประเทศกับกลุมคนหลากหลายไดอยางมี

ประสิทธิภาพ

(2) สามารถใหความชวยเหลือและอำนวยความสะดวกในการแกปญหาสถานการณตาง

ๆ ทั้งในบทบาทของผูนำ หรอืในบทบาทของผูรวมทีมทำงาน

(3) สามารถใชความรูในศาสตรมาช้ีนำสังคมในประเด็นที่เหมาะสม

(4) มีความรับผิดชอบในการกระทำของตนเองและรับผิดชอบงานในกลุม

(5) สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณทั้งสวนตัวและสวนรวม

พรอมทั้งแสดงจุดยืนอยางพอเหมาะทั้งของตนเองและของกลุม

(6) มีความรับผิดชอบการพัฒนาการเรียนรูทั้งของตนเองและทางวิชาชีพอยางตอเน่ือง

คุณสมบัติตาง ๆ น้ีสามารถวัดระหวางการทำกิจกรรรมรวมกัน 

2.4.2. กลยุทธการสอนที่ใชในการพฒันาการเรยีนรูดานทกัษะความสัมพันธระหวางบคุคลและความ

รับผิดชอบ 

 ใชการสอนที่มกีารกำหนดกิจกรรมใหมีการทำงานเปนกลุม การทำงานที่ตองประสานงานกับผูอ่ืน

ขามหลักสูตร หรือตองคนควาหาขอมูลจากการสัมภาษณบุคคลอ่ืน หรือผูมีประสบการณ โดยมีความคาดหวัง

ในผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความสามารถในการรับผดิชอบ ดังน้ี 

(1) สามารถทำงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี

(2) มีความรับผิดชอบตองานที่ไดรับมอบหมาย

(3) สามารถปรับตัวเขากับสถานการณและวัฒนธรรมองคกรที่ไปปฏิบัติงานไดเปนอยาง

ดี

(4) มีมนุษยสมัพันธที่ดีกับผูรวมงานในองคกรและกับบุคคลทัว่ไป

(5) มีภาวะผูนำ
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2.4.3. กลยุทธการประเมินผลการเรยีนรูดานทกัษะความสัมพนัธระหวางบคุคลและความ

รับผิดชอบ 

ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการนำเสนอรายงานกลุมในช้ันเรียน 

และสังเกตจากพฤติกรรมทีแ่สดงออกในการรวมกิจกรรมตาง ๆ และความครบถวนชัดเจนตรงประเด็นของ

ขอมูล 

    2.5. ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

2.5.1. ผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชงิตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศ 

(1) มีทักษะในการใชเครื่องมือที่จำเปนที่มีอยูในปจจุบันตอการทำงานที่เกี่ยวกับ
คอมพิวเตอร

(2) สามารถแนะนำประเด็นการแกไขปญหาโดยใชสารสนเทศทางคณิตศาสตรหรือการ
แสดงสถิติประยุกตตอปญหาที่เกี่ยวของอยางสรางสรรค

(3) สามารถสื่อสารอยางมีประสิทธิภาพทั้งปากเปลาและการเขียน พรอมทั้งเลือกใช
รูปแบบของสื่อการนำเสนอไดอยางเหมาะสม

(4) สามารถใชสารสนเทศและเทคโนโลยีสื่อสารอยางเหมาะสม

การวัดมาตรฐานน้ีอาจทำไดในระหวางการสอน โดยอาจใหนักศึกษาแกปญหา วิเคราะหประสิทธิภาพ

ของวิธีแกปญหา และใหนำเสนอแนวคิดของการแกปญหา ผลการวิเคราะหประสิทธิภาพ ตอนักศึกษาในช้ัน

เรียน อาจมีการวิจารณในเชิงวิชาการระหวางอาจารยและกลุมนักศึกษา 

2.5.2. กลยุทธการสอนทีใ่ชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร 

และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

จัดกิจกรรมการเรียนรูในรายวิชาตาง ๆ ใหนักศึกษาไดวิเคราะหสถานการณจำลอง และ

สถานการณเสมือนจริง และนำเสนอการแกปญหาที่เหมาะสม เรียนรูเทคนิคการประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศใน

หลากหลายสถานการณ 

2.5.3. กลยุทธการประเมินผลการเรยีนรูดานทักษะการวิเคราะหเชงิตัวเลข การสือ่สาร และการใช

เทคโนโลยีสารสนเทศ 

ประเมินจากเทคนิคการนำเสนอโดยใชทฤษฎี การเลือกใชเครื่องมือทางเทคโนโลยี

สารสนเทศ หรอืคณิตศาสตรและสถิติ ที่เกีย่วของ ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอจำกัด เหตุผล

ในการเลือกใชเครื่องมือตาง ๆ การอภิปราย กรณีศึกษาตาง ๆ ที่มกีารนำเสนอตอช้ันเรียน 
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3. แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรยีนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)

• ความรับผิดชอบหลัก o ความรบัผิดชอบรอง   ไมมี

รายวิชา 1. คุณธรรม จริยธรรม

(1) ตระหนักในคุณคาและคุณธรรม
จริยธรรม เสียสละ และซื่อสัตย
สุจริต

(2) มีวินัย ตรงตอเวลา และความ
รับผิดชอบตอตนเองและสังคม

(3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม
สามารถทำงานเปนทีมและสามารถ
แกไขขอขัดแยงและลำดับ
ความสำคัญ

(4) เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็น
ของผูอ่ืน รวมทั้งเคารพในคุณคา
และศักด์ิศรีของความเปนมนษุย

(5) เคารพกฎระเบียบและขอบังคับ
ตาง ๆ ขององคกรและสังคม

(6) รูจักคิด วิเคราะห ส่ิงตาง ๆ อยาง
มีหลักการและเหตุผล

(7) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและ

วิชาชีพ

2. ความรู 

(1) มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับ
หลักการและทฤษฎีที่สำคัญใน
เนื้อหาที่ศึกษา

(2) สามารถวิเคราะหปญหา เขาใจและ
อธิบายความตองการทางวิศวกรรม
ระบบการผลิต รวมทั้งประยุกต
ความรู ทักษะ และการใชเคร่ืองมือที่
ความเหมาะสมกับการแกไขปญหา 

(3)สามารถติดตามความกาวหนาทาง
วิชาการและวิวัฒนาการดาน
วิศวกรรมระบบการผลิต รวมทั้ง 
การนำไปประยุกต 

(4) รู เขาใจและสนใจพัฒนาความรู
ความชำนาญทางวิศวกรรม
ระบบการผลิตอยางตอเนื่อง

(5) มีความรูในแนวกวางของสาขาวิชาที่
ศึกษาเพ่ือใหเล็งเห็น การ
เปล่ียนแปลง และเขาใจผลกระทบ
ของเทคโนโลยีใหม ๆ  ที่เก่ียวของ

(6) มีประสบการณในการพัฒนาและ/หรือ
การประยุกตวัสดุนาโนที่ใชงานไดจริง 

(7) สามารถบูรณาการความรูใน

สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการ

ผลิตกับความรูในศาสตรอ่ืน ๆ ที่

เก่ียวของ

3. ทักษะทาง

ปญญา

(1) คิดอยางมี
วิจารณญาณ
และอยางเปน
ระบบ

(2) สามารถสืบคน
ตีความ และ
ประเมินความรู
เพ่ือใชในการ
แกไขปญหา
อยางสรางสรรค

(3) สามารถ
รวบรวม ศึกษา
วิเคราะห และ
สรุปประเด็น
ปญหาและ
ความตองการ

(4) สามารถ

ประยุกตความรู

และทักษะกับ

การแกไขปญหา

ตาง ๆ ไดอยาง

เหมาะสม

4. ทักษะความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความรับผิดชอบ

(1) สามารถส ื ่อสารก ับกล ุ มคน
หลากหลายและสาม า รถ
สนทนาท ั ้ งภาษาไทยและ
ภาษาต างประเทศอย  างมี
ประสิทธิภาพ

(2) สามารถใหความชวยเหลือและ
อำนวยความสะดวกแก  การ
แกปญหาสถานการณตาง ๆ ใน
กลุมทั้งในบทบาทของผูนำ หรือ
ในบทบาทของผูรวมทีมทำงาน

(3) สามารถใชความรูในศาสตรมาชี้นำ
สังคมในประเด็นที่เหมาะสม

(4) มีความรับผิดชอบในการกระทำของ
ตนเองและรับผิดชอบงานในกลุม 

(5 ) สามารถเป นผ ู  ร ิ เ ร ิ ่ มแสดง
ป ร ะ เ ด ็ น ใ น ก า ร แ ก  ไ ข
สถานการณ ท ั ้ งส วนต ัวและ
สวนรวม พรอมทั้งแสดงจุดยืน
อยางพอเหมาะทั ้งของตนเอง
และของกลุม

(6) มีความรับผิดชอบการ

พัฒนาการเรียนรูทั้งของตนเอง

และทางวิชาชีพอยางตอเนื่อง

5. ทักษะการวิเคราะหเชิง

ตัวเลข การสื่อสาร และการ

ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ

(1 ) ม ีท ักษะในการใช
เครื่องมือที่จำเปนที่มี
อยูในปจจุบันตอการ
ทำงานท ี ่ เ ก ี ่ ยว กับ
คอมพิวเตอร

( 2 )  ส า ม า ร ถ แ น ะ น ำ
ประเด ็นการแก ไข
ป  ญ ห า โ ด ย ใ ช
ส า ร ส น เ ท ศ ท า ง
คณิตศาสตรหรือการ
แสดงสถิติประยุกต
ตอปญหาที่เกี่ยวของ
อยางสรางสรรค 

(3) สามารถสื่อสารอยางมี
ประสิทธิภาพทั้งปาก
เปลาและการเขียน
เลือกใชรูปแบบของ
สื่อการนำเสนออยาง
เหมาะสม

(4) สามารถใชเทคโนโลยี

สารสนเทศได อย  าง

เหมาะสม
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รายวิชา 

ผลการเรยีนรู 

1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทาง

ปญญา

4. ทักษะความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความรับผิดชอบ

5. ทักษะการวิเคราะหเชิง

ตัวเลข การสื่อสาร และการ

ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 

ก) หมวดวิชาศึกษาทั่วไป 

- กลุมวิชาพ้ืนฐาน ใหเปนไปตามเกณฑของสำนักวิชาศึกษาท่ัวไป 

- กลุมวิชาดานภาษาและการสื่อสาร ใหเปนไปตามเกณฑของสำนักวิชาศึกษาท่ัวไป 

- กลุมวิชาตามเกณฑของคณะ ใหเปนไปตามเกณฑของสำนักวิชาศึกษาท่ัวไป 

- กลุมวิชาเลือกหมวดวิชาศึกษาท่ัวไป ใหเปนไปตามเกณฑของสำนักวิชาศึกษาท่ัวไป 

ข) หมวดวิชาเฉพาะ 

- กลุมวิชา 1 พ้ืนฐานทางวิศวกรรม

12046101 พ้ืนฐานคณิตศาสตรวศิวกรรม ο • • • • • ο • ο ο ο • ο • • ο • • ο • ο • • • • • • • 
12046102 ฟสิกสพ้ืนฐานสำหรับวิศวกรรม ο • • • • • ο • ο ο ο • ο • • ο • • ο • ο • • • • • • • 
กลุมวิชา 2 วิศวกรรมวัสดุอุตสาหกรรม 

12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο ο ο ο ο • • • • • 
12046202 วัสดุวิศวกรรมและการทดสอบ • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο • ο • ο • • • • • 

12046203 การผลิตวัสดุขั้นสูง • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο • ο • ο ο • • • • 
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รายวิชา 

ผลการเรยีนรู 

1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทาง

ปญญา

4. ทักษะความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความรับผิดชอบ

5. ทักษะการวิเคราะหเชิง

ตัวเลข การสื่อสาร และการ

ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 

กลุมวิชา 3 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส

อุตสาหกรรม 

12046301 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο ο ο ο ο • • • • • 
12046302 สัญญาณ ระบบและการควบคุม • • ο ο • ο • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο • ο • ο • • • • • 
กลุมวิชา 4 การออกแบบและการจำลอง

วิศวกรรมเครื่องกล 

12046401 อุณหพลศาสตรในระบบการผลิต • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο ο ο ο ο • • • • • 
12046402 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล • • • • • ο • • ο ο ο • ο • • • • • ο • ο • • • • • • • 
12046403 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ 

  และการผลิต • • • • • ο • • ο ο ο • ο • • • • • ο • ο • • • • • • • 

กลุมวิชา 5 วิศวกรรมการควบคุมการผลิต 

12046501 สถิติวิศวกรรมและการวิจัยดำเนินงาน • • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο ο ο ο ο • • • • • 
12046502 มาตรวิทยาวิศวกรรม 

 และวิศวกรรมละเอียด • ο ο ο • ο • • • ο ο • ο • • • ο ο ο • ο • • ο • • • • 

12046503 สถิติประยุกตสำหรับระบบการผลิต ο • • • • ο ο • • • ο • ο • • • • • ο • ο • • • • • • •



36 มคอ.2 

วศ.บ. วิศวกรรมระบบการผลติ (ตอเน่ือง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

รายวิชา 

ผลการเรยีนรู 

1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู 3. ทักษะทาง

ปญญา

4. ทักษะความสัมพันธระหวาง

บุคคลและความรับผิดชอบ

5. ทักษะการวิเคราะหเชิง

ตัวเลข การสื่อสาร และการ

ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 

กลุมวิชา 6 วิศวกรรมระบบอัตโนมัติ 

12046601 การเขียนโปรแกรมสำหรับระบบ 

 การผลิตอัตโนมัติ 
• • • • • • • • ο ο ο • ο ο ο • • • ο ο ο ο ο • • • • • 

12046602 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม • • • • • ο • • ο ο ο • ο • • ο • ο ο • ο • ο • ο • • • 
โมดูล 1 พ้ืนฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐ 
12046801 พ้ืนฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐ 

 สำหรับกระบวนการผลิต 
• • • • • ο • • ο ο ο • ο • • • • ο ο ο ο • ο • ο • • • 

- กลุมวิชาการศึกษาทางเลือก

12046701 โครงงานพิเศษ 1 • • • • • ο • • • • • • ο • • • ο • ο • ο • ο • • • • • 

12046702 โครงงานพิเศษ 2 • • • • • ο • • • • • • ο • • • ο • ο • ο • ο • • • • •



44  มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

หมวดที่ 5  หลักเกณฑในการประเมินผลนักศึกษา 

1. กฎระเบียบหรือหลักเกณฑ ในการใหระดับคะแนน (เกรด)

ใหเปนไปตามขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง วาดวยการศกึษาระดับ

ปริญญาตรี พ.ศ. 2564 (ภาคผนวก ก) 

2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา

2.1. การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูขณะนักศึกษายังไมสำเร็จการศึกษา

 ใหกำหนดระบบการทวนสอบผลสัมฤทธิ์การเรียนรูของนักศึกษาเปนสวนหนึ่งของระบบการประกัน

คุณภาพภายในของสถาบันอุดมศึกษาที่จะตองทำความเขาใจตรงกันทั้งสถาบัน และนำไปดำเนินการจน

บรรลุผลสัมฤทธ์ิ ซึ่งผูประเมินภายนอกจะตองสามารถตรวจสอบได 

 การทวนสอบในระดับรายวิชาควรใหนักศึกษาประเมินการเรียนการสอนในระดับรายวิชา มี
คณะกรรมการพิจารณาความเหมาะสมของขอสอบใหเปนไปตามแผนการสอน มีการประเมินขอสอบโดย
ผูทรงคุณวุฒิภายนอก 

 การทวนสอบในระดับหลักสูตรสามารถทำไดโดยมีระบบประกันคุณภาพภายในสถาบันการศึกษา

ดำเนินการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูและรายงานผล 

2.2. การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังจากนักศึกษาสำเร็จการศึกษา 

 การกำหนดกลวิธีการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูของนักศึกษา ควรเนนการทำวิจัยสัมฤทธิผล

ของการประกอบอาชีพของบัณฑิต ที่ทำอยางตอเนื่องและนำผลวิจัยที่ไดยอนกลับมาปรับปรุงกระบวนการการ

เรียนการสอน และหลักสูตรแบบครบวงจร รวมทั้งการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและหนวยงานโดยองคกร

ระดับสากล โดยการวิจัยอาจจะทำดำเนินการดังตัวอยางตอไปน้ี 

(1) ภาวะการณไดงานทำของบัณฑิต ประเมินจากบัณฑิตแตละรุ นที ่จบการศึกษา ในดานของ

ระยะเวลาในการหางานทำ ความเห็นตอความรู ความสามารถ ความมั่นใจของบัณฑิตในการ

ประกอบการงานอาชีพ

(2) การตรวจสอบจากผูประกอบการ โดยการขอเขาสัมภาษณ หรือ การแบบสงแบบสอบถาม เพ่ือ

ประเมินความพึงพอใจในบัณฑิตที่จบการศึกษาและเขาทำงานในสถานประกอบการน้ัน ๆ ในคาบ

ระยะเวลาตางๆ เชน ปที่ 1 ปที่ 5 เปนตน

(3) การประเมินตำแหนง และหรือความกาวหนาในสายงานของบัณฑิต

(4) การประเมินจากสถานศึกษาอ่ืน โดยการสงแบบสอบถาม หรือสอบถามเมื่อมีโอกาสในระดับความ

พึงพอใจในดานความรู ความพรอม และสมบัติดานอื่น ๆ ของบัณฑิตจะจบการศึกษาและเขา

ศึกษาเพ่ือปริญญาที่สูงขึ้นในสถานศึกษาน้ัน ๆ

(5) การประเมินจากบัณฑิตที่ไปประกอบอาชีพ ในแงของความพรอมและความรูจากสาขาวิชาที่เรียน

รวมทั้งสาขาอื่น ๆ ที่กำหนดในหลักสูตร ที่เกี่ยวเนื่องกับการประกอบอาชีพของบัณฑิต รวมทั้ง

เปดโอกาสใหเสนอขอคิดเห็นในการปรับหลักสูตรใหดียิ่งขึ้นดวย



45 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

(6) ความเห็นจากผูทรงคุณวุฒิภายนอก ที่มาประเมินหลักสูตร หรือ เปนอาจารยพิเศษ ตอความพรอม

ของนักศึกษาในการเรียน และสมบัติอื่น ๆ ที่เกี่ยวของกับกระบวนการเรียนรู และการพัฒนาองค

ความรูของนักศึกษา

(7) ผลงานของนักศึกษาที่วัดเปนรูปธรรมไดซึ่ง อาทิ (ก) จำนวนวัสดุอุปกรณตนแบบ, (ข) จำนวน

สิทธิบัตร, (ค) จำนวนรางวัลทางสังคมและวิชาชีพ, (ง) จำนวนกิจกรรมการกุศลเพื่อสังคมและ

ประเทศชาติ,        (จ) จำนวนกิจกรรมอาสาสมัครในองคกรที่ทำประโยชนตอสังคม

3. เกณฑการสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตร

นักศึกษาที่จะสำเร็จการศึกษาตองมีคุณสมบัติครบถวนตามขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2564 (ภาคผนวก ก) 



46  มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

หมวดที่ 6  การพัฒนาคณาจารย 

1. การเตรยีมการสำหรับอาจารยใหม

(1) มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเปนครูแกอาจารยใหม ใหมีความรูและเขาใจนโยบายของมหาวิทยาลัย/

สถาบัน คณะตลอดจนในหลักสูตรที่สอน

(2) สงเสริมอาจารยใหมีการเพิ่มพูนความรู สรางเสริมประสบการณเพื่อสงเสริมการสอนและการวิจัยอยาง

ตอเนื่องโดยผานการทำวิจัย การสนับสนุนดานการศึกษาตอ ฝกอบรม ดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน

องคกรตางๆ การประชุมทางวิชาการทั ้งในประเทศและ/หรือตางประเทศ หรือการลาเพื ่อเพิ ่มพูน

ประสบการณ

2. การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาจารย

2.1. การพัฒนาทกัษะการจัดการเรยีนการสอน การวัดและการประเมินผล

(1) สงเสริมอาจารยใหมีการเพิ่มพูนความรู สรางเสริมประสบการณเพื่อสงเสริมการสอนและการวิจัย

อยางตอเนื่องโดยผานการทำวิจัย การสนับสนุนดานการศึกษาตอ ฝกอบรม ดูงานทางวิชาการและ

วิชาชีพในองคกรตาง ๆ การประชุมทางวิชาการทั้งในประเทศและ/หรือตางประเทศ หรือการลา

เพ่ือเพ่ิมพูนประสบการณ

(2) การเพ่ิมพูนทักษะการจัดการเรียนการสอนและการประเมินผลใหทันสมยั

2.2. การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพดานอ่ืน ๆ 

(1) การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการแกชุมชนที่เกี่ยวของกับการพัฒนาความรูและคุณธรรม

(2) มีการกระตุนอาจารยทำผลงานทางวิชาการ

(3) สงเสริมการทำวิจัยสรางองคความรู ใหมและพัฒนาการเรียนการสอนและความเชี ่ยวชาญใน

สาขาวิชา

(4) จัดสรรงบประมาณสำหรับการทำวิจัย

(5) จัดใหอาจารยทุกคนเขารวมกลุมวิจัยตาง ๆ ของวิทยาลัย

(6) จัดใหอาจารยเขารวมกิจกรรมบริการวิชาการตาง ๆ ของวิทยาลัย



47  มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

หมวดที่ 7  การประกันคณุภาพหลักสูตร 

1. การบริหารหลกัสูตร

เปาหมาย การดำเนนิการ การประเมินผล 

ปรับปรุงและพัฒนาหลักสูตรโดย

กระทำทุกปอยางตอเน่ือง 

มีคณะกรรมการประจำ

หลักสูตร ประกอบดวยรองคณบดี

ที่รับผิดชอบงานดานวิชาการ 

ประธานหลักสูตร หรือหัวหนา

สาขาวิชา และอาจารย

ผูรับผิดชอบหลักสูตร รับผิดชอบ 

โดยมีคณบดีเปนผูกำกับดูแลและ

คอยแนะนำ ตลอดจนกำหนด

นโยบายปฏิบัติใหแก อาจารย

ผูรับผิดชอบหลักสูตร 

( 1 ) ม ี น ั กศ ึ กษา เข  า เ ร ี ยนใน

หล ั กส ู ตรตามแผนการร ั บที่

กำหนดมากกวารอยละ 60

(2) มีนักศึกษาจบการศึกษา

ตามที่กำหนดในแผนที่กำหนด

มากกวารอยละ 60

2. การบริหารทรัพยากรการเรียนการสอน

2.1. การบรหิารงบประมาณ

วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง จัดสรรงบประมาณประจำป ทั้งงบประมาณแผนดินและเงินรายได

เพื่อจัดซื้อครุภัณฑ ตำรา สื่อการเรียนการสอน โสตทัศนูปกรณ และ วัสดุครุภัณฑคอมพิวเตอรอยางเพียงพอ

เพื่อสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียน และสรางสภาพแวดลอมใหเหมาะสมกับการเรียนรูดวยตนเองของ

นักศึกษา 

2.2. ทรัพยากรการเรยีนการสอนที่มีอยูเดิม 

วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง มีความพรอมดานหนังสือ ตำรา และการสืบคนผานฐานขอมูลโดย

มีสำนักหอสมุดกลางที่มีหนังสือดานการบริหารจัดการและดานอื่น ๆ รวมถึงฐานขอมูลที่จะใหสืบคน สวน

หนวยงานในระดับสวนงานวิชาการก็มีหนังสือ ตำราเฉพาะทาง นอกจากน้ีวิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง ยัง 

มีอุปกรณที่ใชสนับสนุนการจัดการเรียนการสอนอยางพอเพียง 

2.3. การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิ่มเติม 

ประสานงานกับสำนักหอสมุดกลาง ในการจัดซื้อหนังสือ และตำราที่เกี่ยวของ เพ่ือบริการใหอาจารย

และนักศึกษาไดคนควา และใชประกอบการเรียนการสอน ในการประสานการจัดซื้อหนังสือน้ัน อาจารยผูสอน

แตละรายวิชาจะมีสวนรวมในการเสนอแนะรายช่ือหนังสือ ตลอดจนสื่ออ่ืนๆ ที่จำเปน นอกจากน้ีอาจารยพิเศษ

ที่เชิญมาสอนบางรายวิชาและบางหัวขอ ก็มีสวนในการเสนอแนะรายชื่อหนังสือ สำหรับใหหอสมุดกลางจัดซื้อ

หนังสือดวย 
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ในสวนของวิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง จะมีหองสมุดยอย เพื่อบริการหนังสือ ตำรา หรือ

วารสารเฉพาะทาง และวิทยาลัยฯ จะตองจัดสื่อการสอนอื่นเพื่อใชประกอบการสอนของอาจารย เชน เครื่อง

มัลติมีเดียโปรเจคเตอร คอมพิวเตอร เครื่องถายทอดภาพ  3 มิติ เครื่องฉายสไลด เปนตน 

2.4. การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 

เปาหมาย การดำเนนิการ การประเมินผล 

ทรัพยากรการเรียนการสอนมี

ความทันสมัย และ เพียงพอ

ตอความตองการ 

วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง มีเจาหนาที่

ประจำหองสมุดของคณะ ซึ ่งจะประสานงาน

การจัดซื้อจัดหาหนังสือเพื่อเขาหอสมุดกลาง 

และทำหนาที่ประเมินความพอเพียงของหนังสือ 

ตำรา นอกจากนี ้ม ีเจาหนาที ่ ดานโสตทัศน

อุปกรณ ซึ่งจะอำนวยความสะดวกในการใชสื่อ

ของอาจารยแลวยังตองประเมินความพอเพียง

และความตองการใชสื่อของอาจารยดวย  

(1 ) แบบสำรจความพึง

พอใจของนักศึกษาที่มีตอ

ทร ัพยากรการเร ียนการ

สอน

3. การบริหารคณาจารย

3.1. การรับอาจารยใหม

มีการคัดเลือกอาจารยใหมตามระเบียบและหลักเกณฑของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร

ลาดกระบัง โดยอาจารยใหมจะตองมีวุฒิการศึกษาระดับปริญญาเอกในสาขาวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร

หรือสาขาวิชาที่เกี่ยวของ 

3.2. การมีสวนรวมของคณาจารยในการวางแผน การติดตามและทบทวนหลักสูตร 

คณาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร และผูสอน จะตองประชุมรวมกันในการวางแผนจัดการเรียนการสอน 

ประเมินผลและใหความเห็นชอบการประเมินผลทุกรายวิชา เก็บรวบรวมขอมูลเพื่อเตรียมไวสำหรับการ

ปรับปรุงหลักสูตร ตลอดจนปรึกษาหารือแนวทางที่จะทำใหบรรลุเปาหมายตามหลักสูตร และไดบัณฑิตเปนไป

ตามคุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค 

3.3. การแตงต้ังคณาจารยพิเศษ 

สำหรับอาจารยพิเศษถือวามีความสำคัญมาก เพราะจะเปนผูถายทอดประสบการณตรงจากการปฏิบัติมาใหกับ

นักศึกษา ดังนั้นวิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง ไดกำหนดนโยบายวากึ่งหนึ่งของรายวิชาบังคับจะตองมีการ

เชิญอาจารยพิเศษหรือวิทยากร มาบรรยายอยางนอยวิชาละ  3 ชั่วโมงและอาจารยพิเศษนั้น ไมวาจะสอนทั้ง

รายวิชาหรือบางช่ัวโมงจะตองเปนผูมีประสบการณตรง หรือมีวุฒิการศึกษาในระดับปริญญาโทขึ้นไป 
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4. การบริหารบุคลากรสนับสนนุการเรียนการสอน

4.1. การกำหนดคุณสมบัติเฉพาะสำหรับตำแหนง

บุคลากรสายสนับสนุนควรมีวุฒิปริญญาตรีที่เกี ่ยวของกับภาระงานที่รับผิดชอบ และมีความรู ดาน

เทคโนโลยีสารสนเทศ หรือเทคโนโลยีทางการศึกษา 

4.2. การเพิ่มทักษะความรูเพื่อการปฏิบัติงาน 

บุคลากรตองเขาใจโครงสรางและธรรมชาติของหลักสูตร และจะตองสามารถบริการใหอาจารยสามารถใชสื่อ

การสอนไดอยางสะดวก ซึ่งจำเปนตองใหมีการฝกอบรมเฉพาะทาง เชน การเตรียมหองปฏิบัติการคอมพิวเตอร

ในวิชาที่มีการฝกปฎิบัติ 

5. การสนับสนุนและการใหคำแนะนำนักศึกษา

5.1. การใหคำปรึกษาดานวิชาการและอ่ืน ๆ แกนักศึกษา

วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง มีการแตงตั้งอาจารยที่ปรึกษาทางวิชาการใหแกนักศึกษาทุกคน โดย

นักศึกษาที่มีปญหาในการเรียนสามารถปรึกษากับอาจารยที่ปรึกษาทางวิชาการได โดยอาจารยของวิทยาลัย

นวัตกรรมการผลิตขั้นสูง ทุกคนจะตองทำหนาที่อาจารยที่ปรึกษาทางวิชาการใหแกนักศึกษา และทุกคนตอง

กำหนดชั่วโมงใหคำปรึกษา (Office Hours) เพื่อใหนักศึกษาเขาปรึกษาได นอกจากนี้ ตองมีที่ปรึกษากิจกรรม

เพ่ือใหคำปรึกษาแนะนำในการจัดทำกิจกรรมแกนักศึกษา 

5.2. การอุทธรณของนักศึกษา 

กรณีที ่น ักศึกษามีความสงสัยเก ี ่ยวกับผลการประเมินในรายวิชาใดสามารถที ่จะยื ่นคำร องขอดู

กระดาษคำตอบในการสอบ ตลอดจนดูคะแนนและวิธีการประเมินของอาจารยในแตละรายวิชาไดและใหเปนไป

ตามขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี 

พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 

6. ความตองการของตลาดแรงงาน สังคม และ/หรือความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต

สำหรับความตองการกำลังคนสาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต คาดวามีความตองการกำลังคนดานน้ี

คอนขางสูงมาก ทั้งน้ีวิทยาลยันวัตกรรมการผลิตขั้นสูง โดยความรวมมือจากสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

เจาคุณทหารลาดกระบัง จัดการสำรวจความตองการแรงงานและความพึงพอใจของผูใชบัณฑิต เพ่ือนำขอมูล

มาใชประกอบการปรับปรุงหลักสูตร รวมถึงการศึกษาขอมลูวิจัยอันเกี่ยวเน่ืองกับการประมาณความตองการ

ของตลาดแรงงาน เพ่ือนำมาใชในการวางแผนการรับนักศึกษา 

7. ตัวบงชีผ้ลการดำเนินงาน (Key Performance Indicators)

ผลการดำเนินการบรรลุตามเปาหมายตัวบงชี้ทั้งหมดอยูในเกณฑดีตอเนื่อง 2 ปการศึกษาเพื่อติดตาม

การดำเนินการตาม TQF ตอไป ทั้งนี้เกณฑการประเมินผาน คือ มีการดำเนินงานตามขอ 1–5 และอยางนอย

รอยละ 80 ของตัวบงช้ีผลการดำเนินงานที่ระบุไวในแตละป 



50 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ดัชนีบงชี้ผลการดำเนนิงาน 
ปการศึกษา 

2565 2566 2567 2568 2569 

(1) อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรอยางนอยรอยละ 80 มสีวนรวมใน

การประชุมเพ่ือวางแผน ติดตาม และทบทวนการดำเนินงาน

หลักสูตร

X X X X X 

(2) มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ที่สอดคลองกับ

มาตรฐานคุณวุฒิสาขา/สาขาวิชา
X X X X X 

(3) มีรายละเอียดของรายวิชา และประสบการณภาคสนาม (ถามี)

ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 อยางนอยกอนการเปดสอนในแต

ละภาคการศึกษาใหครบทุกรายวิชา

X X X X X 

(4) จัดทำรายงานผลการดำเนินการของรายวิชา และประสบการณ

ภาคสนาม (ถามี) ตามแบบ มคอ.5 & 6 ภายใน 30 วัน หลัง

สิ้นสุดภาคการศึกษาที่เปดสอนใหครบทุกรายวิชา

X X X X X 

(5) จัดทำรายงานผลการดำเนินการของหลักสตูร ตามแบบ มคอ.7

ภายใน 60 วัน หลังสิ้นสุดปการศึกษา
X X X X X 

(6) มีการทวนสอบผลสมัฤทธ์ิของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการ

เรียนรู ที่กำหนดในมคอ.3 & 4 (ถาม)ี อยางนอยรอยละ 25 ของ

รายวิชาที่เปดสอนในแตละปการศึกษา

X X X X X 

(7) มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธการสอน

หรือ การประเมินผลการเรียนรู จากผลการประเมินการ

ดำเนินงานที่รายงานใน มคอ.7 ปที่แลว

X X X X 

(8) อาจารยใหม (ถามี) ทุกคน ไดรับการปฐมนิเทศหรือคำแนะนำดาน

การจัดการเรียนการสอน
X X X X X 

(9) อาจารยประจำทุกคนไดรับการพัฒนาทางวิชาการ และ/หรือ

วิชาชีพ อยางนอยปละหน่ึงครั้ง
X X X X X 

(10) จำนวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน (ถามี) ไดรับการ

พัฒนาวิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไมนอยกวารอยละ 50 ตอป
X X X X X 

(11) ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปสุดทาย/บัณฑิตใหมทีม่ตีอ

คุณภาพหลักสตูร เฉลี่ยไมนอยกวา 3.5 จากคะแนน 5.0
X X X X 

(12) ระดับความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตที่มีตอบัณฑิตใหม เฉลี่ยไม

นอยกวา 3.5 จากคะแนนเต็ม 5.0
X X X 



51 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ดัชนีบงชี้ผลการดำเนนิงาน 
ปการศึกษา 

2565 2566 2567 2568 2569 

(13) นักศึกษามีงานทำภายใน 1 ป หลังจากสำเรจ็การศึกษา ไมต่ำ

กวารอยละ 80
X X X 

(14) บัณฑิตที่ไดงานทำไดรับเงินเดือนเริ่มตนไมต่ำกวาเกณฑ ก.พ.

กำหนด
X X X 

รวมตัวบงช้ีบังคับที่ตองมีผลการดำเนินการ (ลำดับขอที่ 1-5) (ตัว) ในแตละป 5 5 5 5 5 

รวมตัวบงช้ี (ตัว) ในแตละป 9 11 14 15 15 

เกณฑประเมิน 

หลักสูตรไดมาตรฐานตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิฯ ตองผานเกณฑประเมินดังนี้ ตัวบงชี้บังคับ (ตัวบงช้ี 

1-5)  มีผลดำเนินการบรรลุตามเปาหมาย และมีจำนวนตัวบงชี้ที่มีผลดำเนินการบรรลุเปาหมายไมนอยกวา

80% ของตัวบงช้ีรวม โดยพิจารณาจากจำนวนตัวบงช้ีบังคับและตัวบงช้ีรวมในแตละป

ปการศึกษา หลักสูตรไดมาตรฐานตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิฯ 

2565 ตองบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีบังคับ ตัวที่ 1-5 และ 6,8,9,10 

และบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีรวม 9 ตัว 

2566 ตองบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีบังคับ ตัวที่ 1-5 และ 6 - 11 

และบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีรวม 11 ตัว 

2567 ตองบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีบังคับ ตัวที่ 1-10 และ 11,12,13,14 

และบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีรวม 14 ตัว 

2568 ตองบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีบังคับ ตัวที่1-15 

และบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีรวม 15 ตัว 

2569 ตองบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีบังคับ ตัวที่1-15 

และบรรลุเปาหมายตัวบงช้ีรวม 15 ตัว 



52  มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

หมวดท่ี 8  การประเมิน และ ปรบัปรุงการดำเนนิการของหลกัสูตร 

1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน

1.1. การประเมินกลยุทธการสอน

ชวงกอนการสอนควรมีการประเมินกลยุทธการสอนโดยทีมผูสอนหรือระดับสาขาวิชา และ/หรือ การ

ปรึกษา หารือกับผูเช่ียวชาญดานหลักสูตรหรือวิธีการสอน สวนชวงหลังการสอนควรมีการวิเคราะหผลการ

ประเมินการสอนโดยนักศึกษา และการวิเคราะหผลการเรยีนของนักศึกษา  

ดานกระบวนการนำผลการประเมินไปปรับปรุง สามารถทำโดยรวบรวมปญหา/ขอเสนอแนะเพ่ือ

ปรับปรุง และกำหนดประธานหลักสูตรและทีมผูสอนนำไปปรับปรุงและรายงานผลตอไป  

1.2. การประเมินทักษะของอาจารยในการใชแผนกลยุทธการสอน 

การประเมินทักษะดังกลาวสามารถทำโดยการ 

– ประเมินโดยนักศึกษาในแตละวิชา

– การสังเกตการณของผูรับผิดชอบหลักสูตร/ประธานหลักสูตร และ/หรือทีมผูสอน

– ภาพรวมของหลักสูตรประเมินโดยบัณฑิตใหม

- การทดสอบผลการเรียนรูของนักศึกษาเทียบเคียงกับสถาบันอ่ืนในหลักสตูรเดียวกัน

2. การประเมินหลกัสตูรในภาพรวม

การประเมินหลักสูตรในภาพรวม โดยสำรวจขอมูลจาก 

– นศ.ปสุดทาย/ บัณฑิตใหม

– ผูวาจาง

– ผูทรงคุณวุฒิภายนอก

- รวมทั้งสำรวจสัมฤทธิผลของบัณฑิต

3. การประเมินผลการดำเนนิงานตามรายละเอียดหลักสตูร

ตองผานการประกันคุณภาพหลักสูตรและจดัการเรียนการสอนตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี 

และตัวบงช้ีเพ่ิมเติมขางตน รวมทั้งการผานการประเมินการประกันคุณภาพภายใน (IQA) 

4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุงหลกัสตูรและแผนกลยุทธการสอน

• รวบรวมขอเสนอแนะ/ขอมูล จากการประเมินจากนักศึกษา ผูใชบัณฑิต ผูทรงคุณวุฒิ

• วิเคราะหทบทวนขอมูลขางตน โดยผูรับผิดชอบหลักสูตร / ประธานหลักสูตร

• เสนอการปรับปรุงหลักสูตรและแผนกลยุทธ (ถามี)



53 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

เอกสารแนบ 

(ก) ขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบังวาดวยการศึกษาระดับ 

ปริญญาตรี พ.ศ. 2564 

(ข) ระเบียบสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบังวาดวยการศึกษาระดับปริญญา

ตรีโครงการแววนวัตกร พ.ศ. 2560 

(ค) คำอธิบายรายวิชา 

(ง) หมวดวิชาศึกษาทั่วไป พ.ศ. 2564 

(จ) รายการทรัพยากรสนับสนุนการเรียนการสอน 

(ฉ) รายนามแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรระดับปริญญาตรี 



54 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

ภาคผนวก ก 

ขอบังคับสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2564 

(เอกสารแนบ) 



55 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



56 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



57 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



58 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



59 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



60 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



61 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



62 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   63      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   64      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   65      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   66      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   67      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   68      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

  



   69      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ข 

ระเบียบสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรีโครงการแววนวตักร พ.ศ. 2560  

(เอกสารแนบ) 



   70      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   71      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

  



   72      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ค 

ประกาศสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

เรื่อง การลงทะเบียนเรียนขามสถาบันอุดมศึกษา 

(เอกสารแนบ) 

 

 

 

 

 

 

 

  



   73      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   74      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   75      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   76      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 



   77      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ง 

คำอธิบายรายวิชา 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



78 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

คาํอธิบายรายวชิา 

หมวดวิชาเฉพาะ 54  หนวยกิต 

 กลุมวิชาบังคับ     54  หนวยกิต 

กลุมวิชา 1 พืน้ฐานวิศวกรรม 

12046101 พ้ืนฐานคณิตศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 

FUNDAMENTAL ENGINEERING MATHEMATICS  

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

เลขคณิตสำหรับวิศวกร สูตรการแสดงภาพของสูตรทางวิศวกรรม ฟงกชันและลิมิตของ

ฟงกชัน ตรีโกณมิติและรูปคลื่น ฟงกชันลอการิทึม เอกซโพเนเชียล และไฮเพอรโบลิก การหาคาอนุพันธและ

การประยุกตทางวิศวกรรม การหาคาปริพันธและการประยุกตทางวิศวกรรม จำนวนเชิงซอนเบื้องตน เมทริกซ

เบ้ืองตน 

Arithmetic for engineers, formulae and visualizing engineering formulae, 

functions and limits of functions, trigonometry and waveforms, logarithmic, exponential, and 

hyperbolic functions, differentiation and its engineering applications, integration and its 

engineering applications, complex numbers, matrices. 

12046102 ฟสิกสพ้ืนฐานสำหรับวิศวกรรม      3(3-0-6) 

FUNDAMENTAL ENGINEERING PHYSICS  

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

เวกเตอรและการเคลื่อนที่ในหลายมิติ กฎการเคลื่อนที่ การเคลื่อนที่แบบวงกลม งานและ

พลังงาน โมเมนตัมและการชน การหมุนของวัตถุแข็งเกร็งรอบจุดตรึง สมดุลสถิตและความยืดหยุน ของไหล

สถิตและการเคลื่อนที่ของของไหล หลักพื้นฐานของอุณหพลศาสตร ไฟฟาสถิต ไฟฟากระแสตรงและกฎของ

เคอรฮอฟฟ สนามแมเหล็กและกฏของแอมแปร กฎของฟาราเดย มอเตอรและเครื่องกำเนิดไฟฟา วงจรไฟฟา

กระแสสลับ หมอแปลงและการสงกำลังไฟฟา วงจรกรองกระแส คลื่นแมเหล็กไฟฟาและการหลักการสื่อสาร

แบบไรสายเบ้ืองตน การสั่นและการเคลื่อนที่ของคลื่น แสงและสมบัติของแสง 

Vectors and multidimension motions, laws of motion, circular motion, work and 

energy, momentum and collision, rotation of a rigid object around a fixed point, static 

equilibrium and elasticity, fluid mechanics, fundamentals of thermodynamics, electrostatics, 

direct current and Kerhoff's law, magnetic field and Ampere's Law, Faraday's law, motor and 
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generator, alternating current circuit, transformer and power transmission, current filter circuit, 

electromagnetic waves and basic principles of wireless communication, vibration and 

movement of waves, light and properties of light. 

 

กลุมวิชา 2 วิศวกรรมวัสดุอุตสาหกรรม 

12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม       3(3-0-6) 

  FUNDAMENTAL OF MATERIAL ENGINEERING 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

เพื่อใหนักศึกษามีความรูความเขาใจ เรื่องความสัมพันธระหวางโครงสรางของวัสดุในกลุม 

โลหะ พอลิเมอร เซรามิกส และวัสดุผสม ในสมบัติทางกล สมบัติทางไฟฟา สมบัติทางแมเหล็ก สมบัติทาง

อุณหภูมิ สมบัติทางแสง และการกัดกรอน ในวัสดุกลุมตางๆ เพ่ือใหนักศึกษาสามารถนำความรูในกระบวนการ

ผลิต และการใชงานของวัสดุวิศวกรรมกลุมหลัก เพื่อใหนักศึกษานำความรูไปใชในการวิเคราะหสมบัติไดอยาง

เหมาะสม  

To provide students with knowledge and understanding the relationship 

between the structure of materials in the group of metals, polymers, ceramics  and composites 

in mechanical properties, electrical properties, magnetic properties, temperature properties, 

optical properties, and corrosion properties in different groups of materials so that students 

can apply their knowledge in the production process and the use of major engineering 

materials to enable students to apply their knowledge to analyze properties appropriately. 

 

12046202 วัสดุวิศวกรรมและการทดสอบ      3(3-0-6) 

  MATERIAL ENGINEERING AND TESTING 

วิชาบังคับกอน : 12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม 

PREREQUISITE : 12046201 FUNDAMENTAL OF MATERIAL ENGINEERING 

ศึกษาความสัมพันธระหวางโครงสรางที่มีผลตอคุณสมบัติของวัสดุ เชน คุณสมบัติเชิงกล 

คุณสมบัติความรอน คุณสมบัติเชิงแสง และคุณสมบัติทางไฟฟา ความบกพรองภายในวัสดุ ศึกษาหลักการ

ทดสอบคุณสมบัติทางกล เชน การทดสอบแรงดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบแรงกระแทก การทดสอบ

การคืบและการลา การตรวจสอบหาสิ่งบกพรองในวัสดุแบบไมทําลาย หลักการวิเคราะหการเสียหาย และการ

ปรับปรุงคุณสมบัติของวัสดุ   

The study of the relationship between structure and material properties ie. 

mechanical, thermal, optical, and electrical properties. The defects in materials. This course 

also includes the principle of mechanical characteristics testing such as tensile, hardness, 
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impact, creep and fatigue testing, nondestructive evaluation of materials, principles of failure 

analysis and improvement of material properties. 

 

12046203 การผลิตวัสดุขัน้สูง       3(3-0-6) 

  ADVANCED MATERIAL MANUFACTURING 

วิชาบังคับกอน : 12046201 พ้ืนฐานวัสดุวิศวกรรม 

PREREQUISITE : 12046201 FUNDAMENTAL OF MATERIAL ENGINEERING 

รายวิชาน้ีมีจุดมุงหมายใหนักศึกษามีความรูและทักษะปฏิบัติดานกระบวนการผลิตวัสดุขั้นสูง

ประกอบดวย เทคโนโลยีการเคลือบผิว และ การผลิตแบบเพ่ิมเน้ือวัสดุ หัวขอของเทคโนโลยีการเคลือบผิว

ครอบคลุม กระบวนการไฟฟาเคมี กระบวนการโซล-เจล กระบวนการเคลือบทางพลาสมา รวมถึงการประยุกต

ในดานการปองกันการกัดกรอนและการสึกหรอ หัวขอที่สำคัญของการผลิตแบบเพ่ิมเน้ือวัสดุครอบคลุม 

กระบวนการเอกซทรูชัน กระบวนการฉีด กระบวนการโฟโตพอลิเมอไรเซชัน กระบวนการหลอมผงวัสดุและ

กระบวนการอ่ืนที่ทันสมัย วัสดุสำหรับการผลิตแบบเพ่ิมเน้ือวัสดุ เชน โลหะ พอลิเมอร เซรามิก คอมโพสิต 

และการเลือกวัสดุที่เหมาะสม กระบวนการที่เกี่ยวของในการผลิตแบบเพ่ิมเน้ือวัสดุ เชน กระบวนการสแกน

สามมิติ กระบวนการผลิตแมพิมพ กระบวนการหลอและกระบวนการการเผาผนึก การประยุกตการผลิตแบบ

เติมเน้ือ เชน ดานชีวการแพทย ดานอวกาศ การจำลองการแพทย สถาปตกรรม ศลิปะ และสุขภาพ 

This course aims to provide students with knowledge and practical skills on 

advanced material manufacturing, i.e., surface coating technology and additive manufacturing. 

The surface coating technology covers electrochemical, sol-gel, and plasma-based coating 

processes together with their applications in corrosion and wear prevention. Additive 

manufacturing (AM) processes, such as extrusion, jetting, photopolymerization, powder bed 

fusion, and the latest state of the art. AM materials, such as metals, polymers, ceramics, 

composites, and material selection. Processes related to AM, such as 3D scanning, mold-

making, casting, and sintering. Applications of additive manufacturing, such as in biomedical, 

aerospace, surgical simulation, architecture, art, and health care. 
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กลุมวิชา 3 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกสอุตสาหกรรม 

12046301 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส               3(3-0-6) 

 ELECTRICAL AND ELECTRONICS ENGINEERING   

วิชาบังคับกอน : 12046101 พ้ืนฐานคณิตศาสตรวิศวกรรม  

PREREQUISITE : 12046101 FUNDAMENTAL ENGINEERING MATHEMATICS  

 

ตัวแปรเชิงซอน สมการเชิงอนุพันธเชิงเสนอันดับหนึ่งและสอง ศึกษาทฤษฎีพื้นฐานของ

วงจรไฟฟา  กฎของโอหม กฎของเคอรชอฟ การวิเคราะหโหนด การวิเคราะหเมซ ทฤษฎีของเทวินินและนอร

ตัน  การวิเคราะหทรานเซียน การกระตุนแบบซายนูซอยดและเฟสเซอร การทำงานของไดโอด ทรานซิสเตอร 

คณิตศาสตรแบบบูลลีน ตารางความจริง วงจรเกท ฟลิปฟลอป การออกแบบวงจรคอมไบเนชัน 

Complex number, first and second order ordinary differential equation, 

fundamental of electric circuit, Ohm’s law, Kirchhoff’s law, mesh and node techniques, 

Thevenin and Norton circuit, transient analysis, sinusoidal and phasor, diode and transistor, 

Boolean algebra, truth table, gate and flip-flop circuit, combination circuit design. 

 

12046302 สัญญาณ และระบบและการควบคุม     3(3-0-6) 

  SIGNAL, SYSTEM AND CONTROL 

วิชาบังคับกอน : 12046301 วิศวกรรมไฟฟาอิเล็กทรอนิกส           

PREREQUISITE : 12046301 ELECTRICAL AND ELECTRONICS ENGINEERING  

 

ยามของสัญญาณและระบบ การจําแนกชนิดของสัญญาณและระบบ ตัวอยางของสัญญาณ

และระบบแบบตางๆ การวิเคราะหสัญญาณเชิงเวลาตอเน่ืองและระบบเชิงเสนไมแปรตามเวลาดวย อนุกรม ฟูริ

เยรการแปลงและแปลงผกผันฟูริเยร การสุมและทฤษฏีการสุม สัญญาณ และเน้ือหาเบ้ืองตนเกี่ยวกับวิศวกรรม

ระบบควบคุม คณิตศาสตรสําหรับระบบควบคุม การแปลงลาปลาซ บล็อกไดอะแกรม ฟงกชันถายโอน การหา

แบบจําลองคณิตศาสตรของระบบ การจําลองทางคณิตศาสตรในระบบควบคุม เสถียรภาพของระบบควบคุม 

ผลตอบสนองทางเวลา การควบคุมแบบ PID   

Definition of signals and systems, classification of signals and systems, examples 

of various signals and systems, analysis of continuous time signal and linear time invariant 

signal by Fourier series, Fourier transform, sampling and sampling theorem and introduction  

to  control and engineering systems, mathematical foundation for control system including 

complex number, differential equation and Laplace transform, block diagram and signal flow 

graph, mathematical modeling in control system, stability in control, time-domain response, 

PID control  
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กลุมวิชา 4 การออกแบบและการจำลองวิศวกรรมเครือ่งกล  

12046401 อุณหพลศาสตรในระบบการผลิต     3(3-0-6) 

  THERMODYNAMICS IN MANUFACTURING 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

 

บทนำและแนวคิดพื้นฐานของอุณหพลศาสตร กฏขอที่หนึ่งของอุณหพลศาสตร (พลังงาน 

การถายโอนพลังงาน และการวิเคราะหพลังงานเบื้องตน) สมบัติของสารบริสุทธิ์ การวิเคราะหพลังงานสำหรับ

ระบบปด การวิเคราะหมวลและพลังงานสำหรับระบบเปด กฎขอที่สองของอุณหพลศาสตร เอนโทรป 

Introduction & basic concepts, 1st law of thermodynamics (Energy, energy transfer, 

general energy analysis), Properties of pure substances, Energy analysis of closed systems, Mass 

and energy analysis of control volume, 2nd law of thermodynamics, Entropy. 

 
12046402 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล      3(3-0-6) 

  MECHANICAL DESIGN 

วิชาบังคับกอน :  12046102 ฟสิกสพ้ืนฐานสำหรับวิศวกรรม 

PREREQUISITE : 12046102 FUNDAMENTAL ENGINEERING PHYSICS 

การออกแบบเครื่องจักรกลเบื้องตน วัสดุและการเลือกวัสดุ ระบบแรงและการวิเคราะหแรง

โดลไมคิแรงเสียดทานและคิดแรงเสียดทานภายใตสภาวะสมดุล จลนศาสตรของอนุภาค กฎขอที่สองของนิวตัน 

งานและพลังาน การวิเคราะหความเคน ความเคนตามแนวแกน ความเคนเฉือน ความเคนจากการบิด ความ

เคนจากการดัด ความเคนรวม ทฤษฏีความเสียหายภายใตแรงสถิตย ความลาและทฤษฏีความเสียหายจากการ

ลา โครงการออกแบบ 

Introduction to mechanical engineering design, Materials and material selection, 

Force system and force analysis without friction and with friction under equilibrium conditions, 

Kinematics of particle, Newton’ 2nd law, Work and energy, Stress analysis; axial stress, shear 

stress, torsional stress, bending stress and combined stresses, Failure theories under static 

loads, Fatique and failure theories under fatique loads, Design project  

 

12046403 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต    3(3-0-6) 

  COMPUTER-AIDED DESIGN AND MANUFACTURING  

วิชาบังคับกอน : 12046401 อุณหพลศาสตรในระบบการผลิต และ 12046402 วิชาการ

ออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล 
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PREREQUISITE : 12046401 THERMODYNAMICS IN MANUFACTURING AND 

12046402 MECHANICAL DESIGN 

ในรายวิชาน้ี นักศึกษาจะไดเรียนรูการใชซอฟทแวรคอมพิวเตอรชวยการออกแบบและชวยใน

การผลิต เนื้อหาประกอบดวย การสรางแบบจำลองใน 2 และ 3 มิติ,  การสรางแบบจำลองเมช, ไฟไนตเอลิ

เมนตเบื้องตน, พลศาสตรของไหลเชิงคำนวณเบื้องตน, การวิเคราะหโครงสรางของวัตถุ, การวิเคราะหความ

รอน, การวิเคราะหการสั่น, และตัวอยางการนำคอมพิวเตอรไปใชชวยในการออกแบบและการผลิต 

In this course, students will learn to use computer-aided design and production 

software. The contents include modeling in 2 and 3D, mesh modeling, introduction to finite 

element, computational fluid dynamics, structural analysis, thermal analysis, vibration analysis, 

and examples of using computer-aided design and manufacturing. 

 

กลุมวิชา 5 วิศวกรรมการควบคุมการผลติ 

12046501 สถิติวิศวกรรมและการวิจัยดำเนินงาน     3(3-0-6) 

  ENGINEERING STATISTICS AND OPERATION RESEARCH 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

การแจกแจงจากการสุมตัวอยาง การประมาณคาพารามิเตอร ชวงความเชื่อมั่น การทดสอบ

สมมติฐาน การวิเคราะหความแปรปรวน การถดถอยและสหสัมพันธเชิงเสน และ การแกปญหาเชิงกำหนด 

แบบจำลองทางคณิตศาสตร กำหนดการเชิงเสน และปญหาควบคู การวิเคราะหความไวตอการเปลี่ยนแปลง

การแกไขปญหาทางอุตสาหกรรม ปญหาการขนสงและการสงผาน ปญหาการมอบหมายงาน การจำลอง

สถานการณ และวิธีการแบบอ่ืนๆ เพ่ือใชในการตัดสินใจเชิงวิศวกรรม 

 

Statistical distribution of samples, parameter estimation, confident intervals, 

hypothesis testing, analysis of variances, regression analysis.  Deterministic problem-solving 

mathematical model linear schedule and coupled problems. Analysis of sensitivity to change 

in industrial solutions transportation and transmission problems assignment problem 

simulation and other methods for use in engineering decisions.      

 

12046502 มาตรวิทยาวิศวกรรมและวิศวกรรมละเอียด     3(3-0-6)

  ENGINEERING METROLOGY AND PRECISION 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 



   84      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

หลักการงานวัดละเอียด ความผิดพลาดในการวัดและการลดความผิดพลาดในระบบการวัด 

เครื่องมือวัดทางวิศวกรรมและเทคนิคของการวัด หนวยวัด และ มาตราฐานในการวัด การปองกันสัญญาณ

รบกวน ที่ไมตองการในการวัด ความปลอดภัย ความแมนยําและถูกตองหลักการวัดแบบเปรียบเทียบ  การวัด

ความหยาบ ผิวงาน การวัดโปรไฟลดวยแสง การวัดดวยแสงเลเซอร การทํางานดวยเครื่องมือวัด 3 มิติ 

หลักการความผิดพลาดทางกล คอมไพลอันซของแบริ่งและสปนเดิล และการนำไปใชงานในอุตสาหกรรม 

ความผิดพลาดของตำแหนงในการเคลื่อนที่ การแปลงเมทริกซการเคลื่อนที่ การหาคาผิดพลาดรวมเพ่ือ

ประเมินขอบเขตบนและขอบเขตลางของคาผิดพลาดรวมของเครื่องจักร หลักการการตรวจสอบและการ

ควบคุมคุณภาพทางวิศวกรรมได การวางแผนกระบวนการสำหรับการผลิตแบบละเอียด  

This course includes the following topics: principles of engineering metrology, 

errors and error analysis in metrology system, units and standards of metrology, noise 

reduction in metrology system, accuracy and precision in comparative measurements, surface 

roughness metrology, surface profiler, optical metrology, 3D metrology,  principle errors due 

to machine elements, compliance of Bearings and spindles, homogeneous transformation 

matrices (HTM), error mapping and error budgets, process planning for precision manufacturing, 

precision machining processes. 
 

12046503 สถิติประยุกตสำหรับระบบการผลิต     3(3-0-6) 

            APPLIED STATISTICS FOR MANUFACTURING  

วิชาบังคับกอน : 12046501 สถิติวิศวกรรมและการวิจัยดำเนินงาน 

PREREQUISITE : 12046501  ENGINEERING STATISTICS AND OPERATION 

RESEARCH 

 

การประยุกตอยางเปนระบบทางสถิติเพื่อออกแบบกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑและ

กระบวนการผลิต เพ่ือปรับปรุงคุณภาพและประสิทธิภาพในการผลิต 

Systematic applications of statistical techniques to product designs and 

manufacturing process to improve quality and productivity. 

 

  



   85      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

กลุมวิชา 6 วิศวกรรมระบบอัตโนมัติ 

12046601 การเขียนโปรแกรมสำหรับระบบการผลิต     3(2-2-5) 

  PROGRAMMING FOR MANUFACTURING SYSTEMS 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

รายวิชานี ้เปนการศึกษานำการเขียนโปรแกรมภาษาซีและภาษาไพทอนมาใชในงาน

อุตสาหกรรม โดยเนนการออกแบบและพัฒนาโปรแกรมเชิงขั้นตอนมาใชกับการจัดการอุตสาหกรรม หัวขอ

ไดแก ชนิดตัวแปร พื้นฐานตัวดำเนินการ การวนซ้ำ ตัวแปรขอความ อารเร การนำเขา-สงออกขอมูล การ

เรียกใชโมดูล สวนตอประสานโปรแกรมประยุกต คลาสการสืบทอด การควบคุมการเขาถึงขอมูล การโปรแกรม

เชิงวัตถุ กราฟกหนาตาง เครือขายการสงขอมูล โปโตคอลโมดูลบนอินเตอรเน็ตในทุกสิ่ง การออกแบบพัฒนา

โปรแกรมสำหรับงานระบบการผลิตอัตโนมัติ 

A study of the programming in a modern general purpose language e.g. C, 

Python for the manufacturing process with emphasis on procedural program design and 

development, topics include variable types, basic operators, loops, string, list, file I/O, access 

modules, application programming interface (API), class, inheritance, access control, object 

oriented programming, graphical user interface, networking, module protocol on Internet of 

thing, design practical project-based programming course for industrial production systems. 

 

12046602 ระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรม       3(3-0-6) 

  INDUSTRIAL AUTUMATION SYSTEM 

วิชาบังคับกอน : 12046601  การเขียนโปรแกรมสำหรับระบบการผลิต 

PREREQUISITE : 12046601 PROGRAMMING FOR MANUFACTURING SYSTEMS  

ศึกษาพ้ืนฐานของระบบอัตโนมัติในเทคโนโลยีการผลิตในอนาคต สวนประกอบของระบบการ

ผลิตอัตโนมัติ เชน อุปกรณจับสัญญาณทฤษฎีสวิทช ตรรกศาสตร อุปกรณรีเลย อุปกรณตัวนับ อุปกรณหนวง

เวลา หลักการออกแบบวงจรไฟฟา  หลักการออกแบบวงจรลม พีแอลซี ระบบการขับเคลื่อนที่ เซนเซอร ตัวขับ

เลา การควบคุมระบบดวยโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอมพิวเตอร และอุปกรณควบคุมขนาดเล็กในเครื่องจักร

อัตโนมัติ เปนตน การประยุกตระบบเครือขายอุตสาหกรรม เทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ (IIoT, SCADA, CPS) 

ระบบการผลิตแบบบูรณาการดวยคอมพิวเตอร  

Introduction of automation system in future manufacturing technologies, 

Automation elements and components to form a manufacturing system, such as machine 

motion, PLC, sensor, actuator, switch theory, logic gate, relay, counter, and timer, design of 

electrical and pneumatic circuits, applications of industrial networks, automation system 



   86      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

technologies i.e., IIoT SCADA, CPS, computer and micro-computer for integrated manufacturing 

system. 

 

โมดูล 1 พื้นฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐ 

12046801 พ้ืนฐานหุนยนต และปญญาประดิษฐสำหรบักระบวนการผลิต   3(2-2-5) 

FUNDAMENTAL OF ROBOTICS AND ARTIFICIAL INTELLIGENCE IN 

MANUFACTURING PROCESS 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : ไมม ี

พ้ืนฐานหุนยนตอุตสาหกรรม และการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนต เขียนโปรแกรมเชิงวัตถุ

เบื้องตนดวยภาษาไพทอน (Python) หรือจาวาสคริปต (JavaScript) ผูเรียนเขาใจและสรางปญญาประดิษฐ

เบื้องตนผานการใชงานบนแพลตฟอรมซีราคอร การควบคุมอุปกรณดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร การเก็บขอมูล 

การสรางแบบจำลองการเร ียนรู  เช ิงลึกเพื ่องานในกระบวนการผลิต การบูรณาการทั ้งหุ นยนตและ

ปญญาประดิษฐเพ่ือการประยุกตใชงานในระบบการผลิต 

Introduce learners to the fundamentals of industrial robots and robot 

programming.Programming with basic object-oriented programming in Python (Python) or 

JavaScript. Learners can understand and create basic artificial intelligence through the use of 

the CiRACORE platform. Controlling the device with a computer programming, dataset 

collection, and deep learning modeling for manufacturing tasks. Integrating robotics and 

artificial intelligence to apply in manufacturing problems. 

 

กลุมวิชาศึกษาทางเลือก  6 หนวยกิต 

หนวยกิต(บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาดวยตนเอง) 

12046701 โครงงานพิเศษ 1 3(0-9-0) 

 SPECIAL PROJECT 1 

วิชาบังคับกอน : ไมม ี

PREREQUISITE : NONE 

เปนการศึกษาเอกสารงานวิจัยเพื่อทำโครงรางของโครงงานพิเศษ โดยการเตรียมหัวขอและ

แนวทางการศึกษาวิจัย ตลอดจนการเริ่มทำการวิจัยในเบื้องตน ซึ่งตองอยูในความดูแลและการควบคุมของ

อาจารยที่ปรึกษา ทั้งนี้โดยความเห็นชอบจากคณะกรรมการในวิทยาลัย และมีการนำเสนอผลงานคนควาในชวง

ปลายภาคเรียน 

Study interesting literatures for planning the special project, project topic and research 

method preparation and basic research progress. The project proposal must be under supervision 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

of the supervisor and the project topic must be approved by the college’s committee. The results 

of the study must be presented to the committee at the end of the semester. 

 

12046702 โครงงานพิเศษ 2 3(0-9-0) 

 SPECIAL PROJECT 2 

 วิชาบังคับกอน : 12046701  โครงงานพิเศษ 1 

PREREQUISITE : 12046701  SPECIAL PROJECT 1 

เปนการศึกษาวิจัยและทดลองตอจากโครงงานพิเศษ 1 พรอมกันนี้นักศึกษาตองสงรายงานวิจัย

ฉบับสมบูรณซึ ่งรวมถึง ผลของการวิจัยทดลอง การวิเคราะหผล และบทสรุป และนำเสนองานวิจัยฉบับ

สมบูรณตอคณะกรรมการในวิทยาลัย เมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอนของวิชาน้ี 

This is a research project continuing from special project 1. Students must submit 

a full project report including experimental results, interpretation and conclusion and then 

present their complete research to the college’s committee at the end of the course. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  จ 

หมวดวิชาศึกษาทั่วไป ฉบับ พ.ศ. 2564 

(เอกสารแนบ) 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   90      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   91      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   92      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   93      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   94      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   95      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   97      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   98      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   99      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   100      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 



   101      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ฉ 

รายการทรัพยากรสนับสนุนการเรียนการสอน 

(เอกสารแนบ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



105 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 
 

 



   108      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 
 

 



   110      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



   111      มคอ.2 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 
 



   112      มคอ.2 
 

 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ช 

รายนามคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรระดับปริญญาตร ี

(เอกสารแนบ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



113 มคอ.2 

วศ.บ.วิศวกรรมระบบการผลิต (ตอเนือ่ง) วิทยาลัยนวัตกรรมการผลิตขั้นสูง สจล. 
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